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Kotovani strojnich soucasti

Kazdé technické téleso se sklada ze zakladnich
geometrickych téles

Slozeni soucéasti ze zakladnich geometrickych téles




Kotovani strojnich soucasti

O Kétovani je pFifazeni rozmeérd nebo polohy zakladnim
geometrickym télesiim, z nichz se souéast sklada
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O Kotovani se provadi na vykrese kdtami v jednotlivych
obrazech soucasti (vsimnéte si zmén v kétovani — pocet a umisténi kot).
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Kotovani strojnich soucasti

Pri kotovani je tfeba dodrzovat nékolik pravidel a zasad:
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Graficka pravidla kotovani

0 Kota je Cislo uréujici pozadovanou nebo skute¢nou velikost
rozméru nebo polohu pfedmétu a jeho €asti, bez zfetele na
meéritko, ve kterém je predmét kreslen.
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Graficka pravidla kotovani

O Pravidla kotovani

1. VSechny informace o rozmérech potfebné k uplnemu a
srozumitelnému popsani predmeétu musi byt uvedeny pfimo
na vykrese, pokud nejsou uvedeny v souvisejicich
dokumentech

2. Kazdy prvek ma byt na vykrese kétovan pouze jednou.
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Graficka pravidla kotovani

O Pravidla kotovani

3. Koty se umistuji v tom pohledu nebo fezu, v némz je jasny
jejich vztah ke kotovanému prvku. Koty téhoz prvku se
umist'uji pokud mozno do jednoho obrazu.

Spravné Chybné




Graficka pravidla kotovani

O Pravidla kotovani

4. Délkové rozméry se kotuji na celem vykrese ve stejnych
méficich jednotkach (pfevazné v milimetrech), aniz by se
uvadela jejich znaCka (mm). Mérici jednotky jinych veliCin
se uvadét musi.
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Graficka pravidla kotovani

O Pravidla kotovani

5. Rovinné uhly se kotuji v uhlovych stupnich, minutach a

vtefinach, v tomto pripadé se znacky mérficich jednotek
pripisuji vzdy.
Pokud je uhel mensSi nez 1 stupen, musi se vzdy uvést 0°




Graficka pravidla kotovani

O Pravidla kotovani

6. Kota, kotovaci Cary i hraniéni znaCky maiji pri zobrazeni
prednost, ostatni ¢ary se v jejich okoli prerusi.
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Graficka pravidla kotovani

O Pravidla kotovani

7. Na vykrese se nema uvadét vice kot, nez je nutne
Kk popsani predmétu.
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Graficka pravidla kotovani

O Pravidla kotovani

8. Koty, pokud je to mozne, umistovat prednostné mimo obraz
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Graficka pravidla kotovani

d Pravidla kotovani
9. Poradi kotovani od obrysu vné - zabranéni kfizeni kotovaci
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Graficka pravidla kotovani

O Pravidla kotovani

10.Rozmeéry opakujicich se stejnych konstrukénich prvku se
kotuji jen na jednom prvku. Musi se vSak zakotovat poloha
vSech prvku.
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Graficka pravidla kotovani

d Pravidla kotovani

11.Rozmery, ktere vyplyvaji ze zobrazeni se nemusi kotovat,
pokud to neni tfeba zejména z funkCnich, popf. jinych
duvodu (montaznich apod.). Jsou to zejména:

= prave uhly zobrazenych hran, os apod.
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pravidelnych rovnobéznosténu (hranolt)
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Kotovani strojnich soucasti
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