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DUM 04 EdgeCAM - Drazka 3D
1. Otevrete model deska5 v EdgeCAMU. Model uloZte k sobé do adresare, do kterého
mliZete zapisovat.
2. Zjistéte rozméry

{8 deska.epf - EdgeCAM Education - Licensed to SPS a VOS Kladno
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3. Budeme obrabét pouze tvar
profil a plochu.

4. Nejprve profil, pomoci modely, nahrazené Utvary a profil, ukazte obdéInik
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5. Potom plochu, nutno ji ukazat
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Déle jesté mizeme definovat polotovar bez pFidavki (Zluta ikona napravo a material

Vv nastaveni, material)
7. Nyni se pfepneme do CAM ¢asti.
8. Vyplite tabulku postup, tj. ndzev, frézovani a postprocesor.
9. VloZime operaci hrubovat. Pfi vybéru geometrie se postavte v Utvarech na
preddefinovanou plochu, a v druhém kroku ohraniceni geometrie se postavte v Utvarech
na preddefinovany profil
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10. V tabulce pro operace vloZte pfidavek v Z 0,5mm vloZte nastroj napf. kulova fréza
primér 12, radius 6 a v hloubkéch prejizdéci rovinu napf. 5mm a hloubku zabéru 2mm.
Vyzkousejte simulaci
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11. Pokud je v pofadku, vlozZime dalSi operaci a to fadkovani.
12. Opét vlozime jako geometrii plochu a jako ohranicujici Gtvar preddefinovany profil.

Vybereme nastroj napf. priimér 16 s radiusem 3mm. Vyzkousejte simulaci. Prejizdéci
rovina by méla byt 25mm
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13. Posledni dokonCovaci operaci bude nikoliv operace ale technologie konstantni drsnost.
Naleznete ji v technologii frézovani. PouZijeme nastroj jako v Fadkovani.
14. VyzkousSejte simulaci
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