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DUM 07 EdgeCAM — Vyuziti solidi na sloZitéjsi tvary a optimalizace

drsnosti
1. Oteviete model deskall v EdgeCAMU. Model uloZte k sobé do adresate, do kterého
muZete zapisovat jako EdgeCAM soubor. Budeme vyuZivat solidy tj. objemové modely.
Model musi byt vytvofen pomoci objemového modelare!

2. Zjistéte rozmeéry Z=50. Budeme obrabé€t zarovnani horniho ¢ela a tvarovou dutinu.
EEE

[ deskal1.epf - EdgeCAM Education - Licensed to SPS a YOS Kladno
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3. V CAD d¢ésti ozna¢ime pouze dva profily vnéjsi obrys polotovaru, a vnéjsi obrys tvarové

dutiny.
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5. Vlozte udaJe pro technol postup
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oubor  Upravy  Zobrageni Geometrie Plochy  Obalovéni  Kétovén'

D E El f, — . Geomettis -

49 @ X002 e

Modely  Qvéfeni Makra Mastaveni NapovEda

> 0.00 -

[<id

Asee o9l el

Ueyary
= [ deskall Defaul:
@ Flacha
& @ Pedays
& PROFIL
@ PROFIL

sty @ Oevary

Informace 2 x

. Vedalenast

Pe-ei bk oo Gzl

Zavedeni abrabEciho postupu

Zakladni | Udee zakzky | Pro soustun|

Nézev postupu
Wybrat postpracesct
Profese

Ustaveni polotevaru na stiojl

Posunuti

Poateéni CPL

lexni obrabéni

Postprocesor

fanuie3xin, v

[ Uit rulu stroje:

Prnibod (X 00Y 002 500

Dwhjbod X 0.0Y 15002 500 S Posun po stku na stioj

Vaddknost :X_ 00 1500Z 00 retionitolotance) O Prittstkovs

Vzdélenast v roving : 150.0 S ;

Waddlenast v prostan; 150.0 il

Soufadng systém - Zakladhi systém
XyZ

i

Xy2
o
2D
e/
y”

@l | Soufadice ax

Eastnosti - S Informace | %000 | v[oon | Z[om | CPmmmwmer) (AR

Phipraven XY mm

6. Nyni budeme obréabét velkou Celni frézou Celo. VloZime operaci frézovat celo plochy.
Oznacte profil — vnéjsi profil polotovaru. Néstroj primér 100, Ghel 180st, nutno ruéné

i | € 0&IX @2

oubor  Upravy Zobrageni Mastroje  Pohyby Frézovéni Operace Modely Instrukee  Strojnifurkee

Makta  Mastaveni Mipovéda

definovat roviny, piejizdéci bude 60 mm, odméfovaci 52mm, hloubka zébéru 2mm.
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7. VyzkousSejte simulaci
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W2 deskat/1, - Simulace obrabéni

Ovladani rychlosti

8 Nym vyhrubujeme 3D plochu operace hrubovam Pr1 zadavam geometrle ukazte na
model a omezujici geometrie je preddefinovany vnéjsi profil tvarové dutiny. Pfidavek na
plochu volte 0,5mm. Vezmeme hrubovaci kulovou frézu o priméru 16mm. Vysky
nevyplnujte nactou se samy, pouze hloubku zabéru 2mm
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4 Start. E o 2 /¥ Cvicen10 B deskailepf-EdgeC... §v studin’edice Solidwo... | Il Cvifenil0EdgeCAM.d...

9. Zkuste simulaci
10. Presvédcete se, o kolik se 1i$i obrobek od modelu
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1 deska11 - Simulace obrabéni [BEE

2 i | deskall.epf -EdgeC T Shudij ecice SolidWo... | (3 Cviceri 10EdgeCAM.d. P deskat1 - Simulace o cs &)m* 1000
Proto zavedeme jest¢ dvé zacist'ujici operace. VEtsi frézou obrabem plochy profilem a mensi
frézou specidlni dokoncovaci operaci konstantni drsnost.
11. Nejprve operace prumét, koncentricky. Vyberte jako geometrii model a omezujici profil.
Vypliite jenom piejizdéci rovinu 60mm
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12. Vyberte frézu kulovou primér 8mm
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[P deska11 - Simulace obrabéni

[Oviadani rychlosti

Vjsledky ovéfeni x
Upozomnéni Poh... | Hou... Obla Poloha X1Z A
W podiiznuti 2509 0054 0.120 83.684, 12.037... w
® podiiznuti 2878 0056 D0.641 83.884, 15.240...

T podriznuti 2942 0055  0.200 102.503,64.89...

W podiiznuti 295 0054  0.160 83.684, 16.041...

@ podiiznuti 3057 0053 0120 69,439, 16.842..

B Podiznuti 3146 0,055 0.240 83.884, 17.643... ]

W 4 b M\ _Vyskdky ovéfeni_jUpozornéni A Testy

"7 Start € 6 : | & cvienn B deskaLepf - EdgeC £ Studijni edice SolidWo. ik Cvicenil0EdgeCAM.d P deskatt

14. Je vidét, Ze zbyva na svislé ploSe zbyva zbytkovy materlal 1 drsnost neni 0pt1ma1n1
15. Ddle je ukédzka ruc¢niho vloZeni technologie. Jako posledni vloZte technologii, nikoliv
operaci, konstantni drsnost.

€ deska11.epf - EdgeCAM Education - Licensed to SPS a VOS Kladno

i soubor Upravy Zobrazeni Néstroje Pohyby Frézovéni Operace Modely Instukee Stojnifunkce Qvéfen! Makca MNastaven Napovéda Edi]
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Postup.

Instrukee
= I postup 11: fanuc Beinm.
1 Zavést operace : ..
% 2Coolart : Off
'Y 3 Nastroj - A240.125.
2 4 Coolart : Flood
£ 5 Spinde :CLW
&2 6 Zaovnani ehi pl
&8 7 Hrubovani

8 Zavést operace
% 9 Coolart : Off
2 10 Spindle - Stop
2311 Do vymény
') 12 Wastroj : Kulova
2 13 Coolant : Flood
% :'; i::‘:;nity” Prejizdéci 1) v

4 16 Konstartni drsnost e g
B 00 Br B, Bu Cilova hloubka

[ OFiznout dréhu v cilové Houbce

Konstantni drsnost

| Zadadni | V§Sky/Houbky | Provedeni | Najeti/\Vyieti | Prejizdaci|

Informace 2 x

L ™=
Dynanick) 1.05 =T
Simulace: 2

@ Konstantni rychlost 3 :El | =

g

Je
<) 2 | [ st
ESastnost | Informace | Cahied | P Smulace [ sourednice -

XY mm

Uprava instruki; Konstantni drsnost

s Start e o 2 & Cvicenil0 |8 deskatl.epf-EdgeC. £ Studijni edice SolidWo £} Cviceni10EdgeCAM.d. T deskall - Simulace o. s &% 10:20

16. V hloubkéch nakonec musi byt odmétrovaci 1 hloubka Zadny. Zkuste simulaci a porovnéani
drsnosti. Mame zvySené poZadavky na odchylku model obrobek, proto piepisSte na mensi
toleranci a to 0,01mm
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deska11.ep dgeCAM Education - Licensed to SPS a VOS Kladno
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= I postup 11: fanuc Beinm.
1 Zavést aperace
% 2Coolart : Off
'Y 3 Nastroj - A240.125.
2 4 Coolart : Flood
£ 5 Spinde :CLW
€26 Zarovnani Sehipl
&8 7 Hrubovani
8 Zavést operace
% 9 Coolart : Off
2 10 Spindle - Stop
2311 Do vymény
') 12 Wastroj : Kulova
2 13 Coolant : Flood
£ 14 Spindie : CLW
B 15 Koncentricky
4@ 16 Konstarini drsnost
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PFidn drsnost [ Feidavek
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Posuy fom/imin) 33313 PFisuv m/min)
Oty fot/min) 517254

Simulace

£ 0

® Konstantni rychlost

i

>
ESastnost | Informace | Cahied | P Smulace [ sourednice

Uprava instruki; Konstantni drsnost

is Sta a| & Cvicenilo

A deska11 - Simulace obrabéni

£ Studijni edice SolidWo &Y Cviceni 10EdgeCAM.d.

Y ETY =EEeE

W% e

Visledky ovéfeni
Testy | PolohaxyZ Kolmice WCS (z... | Kolmice CPL (pr... | VjSkaobro... = VySka modelu | Dif. ...

| 3573 100872, 59.109,30.094  0.718,0.028,0... 0.715,0.028,0... 30,094 .18 0.024 -0.016

IR 84,459, 81,978, 50,000 0000, 0,000, L... .00, 0.000, L... 50.000 50,000 0.000  0.000

M 4 b M _Vysiedky ovéfeni { Upozoméni ) Testy

Studijn' edice Solidwo
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[P deska11 - Simulace obrabéni

E b M by o vl ot - \O|'\r\\.%\ﬂ\©\

Vjsledky v %

Testy | Poloha XvZ Kolmice WCS (z... | Kolmice CPL (pr... | ViSkaobro... = Vjsamodelu| Dif....  DF....
3573 100572, 59.109,30.094  0.715,0.028,0... 0.715,0.028, 0... 30,094 .18 0024 -0.016

31 84,454, 81,978, 50.000 0.000, 0.000, 1... 0.000, 0.000, 1... 50.000 50.000 0.000  0.000

s ®)"a 10:31

17 V51mnete si, Ze je naprosto pfesné dodrzena geometrle modelu

18. MiiZete se presvedcit testem, o kolik se 1i$1 model — obrobek. Je to v simulaci — test dole
pod grafickou plochou.

19. Pokud je vSe v pofddku, zbyvd generovat NC kdd a technologicky postup.

20. Vse
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