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DUM 03 — Programovani S2000 CNC — uloha SOUSTRI1
Zadani prapravné ulohy SOUSTR1

Programovani CNC soustruhu bez cyklu
1. Nakreslete pomoci CAD vykres pro programdtora, neni nutné kreslit vyrobni vykres,

musi byt ale zcela urCeny, (priméry musi mit znacku pramértr), podle nasledujici skici
skica:

§¥Studijni edice SolidWorks - jen pro instruktaZni pouZiti - [Skica1 z Dil1.SLDPRT *]
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Rozmér X je poradi ve tiidnici. Na obrobku nakreslete nulovy bod, ktery bude na pravém cele
a soufadny systém X,Z. S vyhodou kétujte z soutadnice k nulovému bodu tj. na pravé celo
obrobku.

2. Sestavte tabulku nastroji, otadek a posuvii podle vzoru. Reznou rychlost volte v rozmezi
50 — 80m/min, otacky se pocitaji n=1000*v/(3,14*d), posuv volte v rozmezi 0.05 — 0.2 mm/ot

Nazev nastroje |Rezna |[Obrabény
Cislo u vrtaku rychlost [pramér d | Otacky n
nastroje |prumér Y (pocitaji se) | Posuv
m/min [mm ot./min mm./ot.
T1 Stranovy nuz 60 50 240 0.1
T1 Stranovy ntz 60 40 | ...

3. Zpracujte zjednoduSeny technolog. postup v podobé& napt.:
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— upnout polotovar, primer ... a dopliite vasi délku polotovaru
— soustruzit valec, pramér, délka
— soustruzit valec, prumér, délka

4. Pomoci S2000 nebo Mikroprog sestavte NC program pro soustruZeni. Nevyuzivejte cykly!
NC program vytisknéte.

Program zacind takto (nepiste komentar v zavorce)

N1 G29 soucast hridell, autor Kozel

N5 G90 (absolutni primérové programovani)

N10 G95 (posuvy v mm/ot)

N15 G54 X0 Z...(posunuti nuly, misto 3 tecek délka obrobku, nikoliv polotovaru))
N20 GO X120 Z10 (rychloposuvem do bodu vymény)

N25 M6 T1 FO.1 (vyména nastroje a preddefinovéani posuvu)

N30 GO X... Z0 (ndjezd na prvni tfisku)

N35 M3 S550....atd

5. Technickd omezeni:
¢ Nulovy bod obrobku si piesunite na pravé ¢elo obrobku (nikoliv polotovaru)
® Max. hloubka tfisky 3mm
¢ Bod vymény ndstroji bude X120 Z20

6. Simulaci prfedved’te vyucujicimu, zjistéte strojni Cas!!! a uved’'te do zpravy

7. Zpracujte technickou zpravu, kde budou body 1 - 7

Konec zadani
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