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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

DUM téma: Programovani S2000 CNC - iloha
SOUSTR2

ze sady: 2 tematicky okruh sady: Priprava vyroby a ru¢ni programovani
CNC

ze Sablony: 6 Piiprava a zadani projektu
Urceno pro : 3 a 4 ro¢nik

vzdélavaci obor: 23-41-M/01 Strojirenstvi
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Zpracoval: Ing. Bohuslav Kozel
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DUM 04 — Programovani S2000 CNC — uloha SOUSTR?2
Zadani prapravné ulohy SOUSTR2

Programovani NC soustruhu, priprava na technologické cviceni

1. K dispozici mate vzorovy NC program ,,DLOUHY*. Piekopirujte si tento program do
svého adresare a oteviete v S2000 a ditkkladné prostudujte.

Soubor Edit Zobrazit Stroj Obrobek Néstroj Program Reiim Nastavit Ckno Népoyéda

Wes &% || IE O E ka FOdRE Y QAT

@ @ @ O
INC  MIN RAD K

wE &

v
% [67000mm -] z [T82m00mm ] @1 <& kek [T <

N50 M5 (2ASTAVENI OTACEK) ~
N55 M21 (UVOLNENI HROTU)
© N60 MO (PROGRAMOVY STOP)
N65 G29 RUCNE OTOCIT OBROBEK... POZOR, NA DRUHE STRANE NEBUDE NAZNACEN STREDICI DULEK AC TAM JE
N67 M20 (UPEVNENI HROTU)
N70 0 X100 25 (NAJEZD ERED OBROBEE)
N75 M3 5150 (ROZTOCENT VRETENE)
N80 G64 XS0 Z-200 H2 (PODELNE OBRABENI)
NES GO X200 Z20 (ODJEZD DO BODU VIMENY)
N90 M5 (2ASTAVENI OTACEK)
N95 M21 (UVOLNENI HROTU)
N95 M30 (KONEG PROGRAMU)
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2. Rozmér polotovaru vzoru ma pramér 100, délku 800. Program uloZte jako
DLOUHYKOSTAL kde misto KOSTAL si dosadite svoje piijmeni.
3. Program upravte podle nésledujici tabulky

Poradi X Primér Délka Primér obou Délka obou
polotovaru polotovaru osazeni osazeni
1 95 750 60 190
2 90 700 55 185
3 85 750 55 180
4 80 700 50 175
5 75 650 50 170
6 70 600 45 165
7 65 550 45 160
8 60 500 40 155
9 55 450 35 150
10 50 400 30 145
11 45 350 25 140
12 40 300 20 130
13 35 250 15 120

4. Neméiite otacky ani posuvy, nepouzivejte jiny nastroj. DodrZte ale vSechny ostatni
soucasti vzorového programu. Komentér v zadvorce slouZi jenom jako informace a nema
vliv na chod programu.
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— Rozméry polotovaru z tabulky viz vySe

— Na jedné strang stfedici dulek

— Délky a priméry osazeni z tabulky viz vyse

— Otéaceni obrobku

— Nijezdy a vyjezdy

— Osazeni jsou odebrany pomoci cyklti G64. Kazdy cyklus mé 2 tadky, tj. ndjezd na cyklus
a vlastni cyklus.

— Upnuti konikem Ize programovat

— atd.

Po odladéni program vytisknéte.

Predved’te simulaci vyucujicimu

Zjistéte strojni ¢as obrdbéni a uved’'te do zpravy

7. Napiste technickou zpravu.

Al
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