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DUM 14

KALK - ru¢ni vytvareni vyrobnich postupll s vkladéani ¢innosti.

Data vkladejte korektné, postup v jiné podobé budeme vyuzivat déle.

(U

automaticky Cinnosti.
2. Zalozte novy postup, vyplite jméno technologa vase jméno

3.

o nového postupu vlozime tii rimcové operace a to

Operace

. Systém umoZziiuje rucné tvofit vyrobni postupy, a vkladat

vyrobniho postupu 125 - Postup?

v [TiieFora prezp i

o:  [W]  Dwhor

Sfedsko  [pEL | Pracov@E

FILA
0.

d
T feomke -] T Reosks -]TAC 0000 TEC [To00 |
Jpden kus, déka __mm Rémoové operace

'V Lady2 miete vio3it rimcovou operac

Nipovada Fozndrmic ok | somo |

L] I >

ESC - 2p& ia postupy

INSERT _vioit

ALT ENTER -infomace a
aména

DEL - smazat

ENTER -Cnnost

CTRL-P Tk

i v

cbo taZtkem menu na =
B nabid —

st LAl L e e Drh Stredisko [GBR Pracavit [SOUSTRUR.

[T = Tym
TAC [ 0000 e NAC [ 0000 NEC 12500
we [Tomo . me ™A TG ™B[G

Ing. Bohuslav Kozel
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Operace vyrobniho pastupu 125 - Postup2

m.op. [FRE Duhop. [ Stfedsko[0BR Procovit [FREZI:
e T Tim[

TAC [ 0.000 TEC 25,00 NAC [ 0.000 NEC 12500
MAC [g.000 WEC [ 25768 THA [“O00 ™B[T

Nyni si zadame Cinnosti pro konkrétni ptipad.

Rezat kulatinu pr. 65 délka 305

Soustruzit na pramér 60 délka 300

Frézovat drazku pro pero na priméru S0Omm Sitka drazky 12mm,
hlubka 8mm

Do operaci miiZzeme doplnit dalsi text napt. znamou délku 305
a frézovat drazku

Vsimnéte si, ze se pfedvyplni data k operaci, hlavné tarif pracovnika

a pracovisté atd. Pokud se vkladaji operace ru¢né€, musi se vyplnit i

tyto data rucné.

.Nyni budeme vkladat Cinnosti k jednotlivym operacim. Pfejdeme
na prvni operaci a vloZime ¢innost

Ing. Bohuslav Kozel DUMI14 - strana 3 Vytvoteno: fijen 2012



Kalk4 - [¥§robni postupy] S =18l x|
[Z] Modul  népovEda =18l
Vorobnt postupy Cinnosti vyrobniho postupu 15 - hidel 11
perace virabriho a operace .10 - Z tvEe Fezat fifez oro ieden kus. délka 305 mm
= Cinnosti vrobni - Cinnost TAC|  TBC| Ks|Mazev Einnosti -

robniho pastupu

4 | Cinnost

INSERT - o &zev A0

g

ALT ENTER - informace 5 ks |BA - Brouseni nakulalo vnéi ml
amna Poznamka g Brousen nakulaa vniri

DEL - smazat B - Brousen desck. -
ENTER -Dala B, - Brouden tovinné

BT Brousen tvarov

Haitka mysi v

znamu napravo fneb 0D - i pasem

e ke ‘menu na Klavesric) EC - Elekioercziori fe22n obdéliki a étvercd

e vypise nabidka. EK - Elektocrozivn fezant kiuhovich obvori 2
ER - Elek roerozivni fezéni abecnjch tvart

i - Frézovén

FC -Frézovani tvaiti na NC - hiubovan celr fiéaou

- FD - Fiézov ni tartina NC - hrubovéni svism posuvem A

hstore|| 51 141 (B) © >

| Kalks - (vfrobnipostu.. =yvyméntelng dk (€) | FF)CvienizkALKsdoc - M., | ¢aE2ENS u
Nyni se musi vyplnit hodnoty pro vypocet Casu tac a tbc

[E] Modul  NzpovEda -1 x|
Virobni pastupy Cinnosti vyrobniho postupu CV.2 - Smetana
“ " Dperace vjrobniho postupu a operace £.10 - Z tvée Fezat ofifez oro ieden kus. délka 305 mm
= Cinnosti virobniho postupu Cirnost| TAC| TBC|  Ks|Mazev éinnosti -

at kulatinu pr65 déka

Podet kusit v virobni dévos (ovliviiie 6as TAC & TBC)

Druh délenéhe polotavars:

Mensf razmér dvaurezmémyeh & (plachjeh, profill)

Friimés [§iikal jecnorozmémich i (kiuh. tubek. 6HR, 4HR)
VEli razmér ploché tye a profiu

Délka prifezu

ESC - zpét na operace. Koefiient obrobitelnosti
pccHIELC A o Drub piy (oelicen, nasab Gas TAC)
DEL - smazat pila katougova stalni (runi posuv) =
ENTER -Data PR,

pila ramava =17

pila katousova =08

Inab dka, ila psova =03
Cas TAL se nésobi zadanjm podtem kusti Ks: 1
i [nésobi s 8as TAC) KOPR: [T00

Ffepotet Stomo

Hstare|| 5 (] B © 7| Scenikacs |

Cuiceni2kALK.doe (enpr... [[<g: Kalkcd - [¥robni post ag

Vypliite data piesné stejné pro kontrolu. Lze pouZivat napoveédu.
Dadle se vratime do operace soustruzit a vloZime Cinnost SB
Soustruzeni

Ing. Bohuslav Kozel DUMI14 - strana 4 Vytvoreno: fijen 2012



Kalk4 - [¥§robni postupy]
[E] Modul NzpovEda

=18l x|
=181 x|

Virobni postupy
perace virobniho

Tinnosti vyrobniho postupu 15 - hiidel11

a oer.
= Cinnost vrobni - Cinnost TAC|  TBC| Ks|Mazev tinnosti

oustruZit

Poget kusti ve virobn{ divee [oviiviiuje Sas TAC a TBC)

Ubs: mateiidhu v procentech (odhad: fidel=30, pirubs=60)

Body 2a vnigiSi sousts Celo Rad,

:Ral B08)

Body 2a vrilfni sous (=shodns pravidls}: Up. diik{kuzell-0

Prtiméy IT16-8-11T87-21T6=31T6=4

| i m— - - {3

ka3dé 3funke 23p.=1

DAV [™400
UBER: [3g

B[ 5
B [
| CEETTEE

INSERT - viod

ALT ENTER - informace &

[ TAC: 45,003
‘ TBC: 39,458

DEL - smazat

ENTER - Data

Haitka mysi v

G tkem ‘menu na Klavesric)

2 wpide nabidka.

Astare|| 51 ] B) © >

Népovéda

Kuzel, tvar, délka povrsky: do 7mm velsi

Body za nestyk. /stykovi 0313 14 35

Kuzellicovan na barvu = 7
Délka pfifezu & 305
Prmes palotova N
Ny iCimér soustruZeni (koneing) DM £0.00C
Pikon Havniho motoru soustiub s [“1om
Typ soustruu TS ’H,m_nw—;,
Koeficient obrobitelnosti KOBR: 7,000
Cas TAC se nésobi zadangm poétem kusti KS: ,1—
Oprawnj koeficient [nasobi se éas TAC] KOPR:

oK Stana.

H

1,00

|[% xalka - (vgrobni (=3 Vyménielng disk (E:)

CyiceniaKALH, doc - Mic
| =

T

¢RERENS u

a nakonec operace frézovani a ¢innost FR Frézovat drazku

Kallcd - [¥jrabni postupy]
[E] Modul  Napovida

Bt | @)

=lB(x|
e

Virobni pastupy
Operace virobniho
= Cinnosti virobni  Cinnost TaC| B

Tinnosti vgrabniho postupu 15 - hiidel11
a onerace &30 - Frézovat draZku oro oero dle vikresu

Ke| Mazev dinnost

robniho postupu

Cirnost

K [ 1|

ESC - zpét na operace.
INSERT - vosit

Nazew &innosti

ALT ENTER - informace 2

Poznémka

ENTER - Data

Hasitia mysi v

seznamu napiavo [nebo

s tkem ‘menu na klavesrici]
= vypize nabidka.

Napovéds

Stomo

Mstart || 5 [ B © ||[S Kalkd - (Vgraboi

Ing. Bohuslav Kozel
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& JLTE|

[E] Modul NzpovEda =[5 x|
Vorobnt postupy Cinnosti vgrobniho postupu 15 - hiidel1
perace virabriho a operace &30 - Frézovat draZku oro pero dle wikresu
=» Cirnosti vinobni - Cinnast] TAC| [«
|
TAC B9%
TBC! 24,956
Poat kust ve vjrobni davee (ovivids &as TAC 3 TBC) DAV: [o0
Foat souasné upnutch a rézovangeh kust PO [T
Upinan UP: [Pripravek, svérdk. skicido -
4 o in pravek. svéidk. =l
T — Ditka DR: [Fro pero =
e apltnao Podet shodfch ik posrutic o el nebo 1 sufci CEn [
ALT ENTER - nformace 2 Déka drdtky v mm L [ &m
DEL - smazat Sitka didzky v mm 5IR: 0
ENTER -Dala Hioubka créky v mm HL ]
tailka myii v Nestroj i =
Hlat tkem ‘menu na Klavesrici) FEAELD K& [ 2000
e wypise nabidka ;i i KOBR: . -
Las TAL se ndsobl zadanjm podtem kusi Ks: [7
Dpravnj kosfiient [ndsobi e £as TAC) KOPR: [To0
N a i3 Stomo
stare|| 51 1] &) © | |[% Kalks - (vrobi (=pvymeniteing dek (1) | BEJCvigenizkALKd.doc - Picr.., | RIS

Tim mame vyplnény postup a zjist€né Casy tac a tbc.
5. Zbyva vlozit materdl do postupu a piesn€ spocitat hmotnost

polotovaru

[=] Modul Népovéda BEIE
= Vyrobni postupy Viechny vjrobnf postupy
Operace virobni|
Ginnost vyl ‘ Idenfiktor postupu | Nazev: Dp| €. vikesu: Kal
[ Movj postup 123 00|
iz Kalkulani postup K 0|
[=3E] N fisavana soucast ] 000
Viost
13 Informace a zména idajd | 0,00}
0 Smazat 5642502 (&R
1 4561201 Fiita | prenos postupt na dsketu [ o)
[ B.1.000 Taleso | Archiv v B
[ 81001 [its | Schvdlitjodembnout 250)
= 82700 Svack s Hledani 10,00}
1 82202 By T3
%% Cep piesy %3 030
< >
INSERT - vioit
DEL -smazat
ALT ENTER -infomace a
ména
ENTER -Operace
F7 - schvélt fodamknout)
CTRL-F - Hiedat
CTRLP - Tisk
Kiknutim pravého taitka
nebo tiattkem menu na | Schvaleni Techrolog
Kivesrici) se vypise
S TAC 53797 TBC 7948
MaC EE= MBC 96,793
Nac 26587 NBC 37.000
Skupina RTP
Drh tridéni: Idertif stor postupu: ~

Pravym tla¢itkem lze vstoupit do hlavicky postupu a vlozit vstupy.
Vlozime materidl ze skladové evidence tj. z ceniku.
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Kalk4 - [Vyrobni postupy]
[E] Modul  HépovEda

VZechny vyrobni postupy

13

[Zhouskariméno

=+ Vyrobni postupy
Operace virobni|
Ginnost vyl |\den\\hka’\w postupu | Nazev: Dp| €. vikesu: Kal
[ Movj postup 123
iz KalkulsEri postup 3
[=3E] N fisavana soucast ]

Mateiidl Polozka vardbins v jném postupu

2.0 Hidel
[ 461201 Fiitiba
[ B.1.000 =
[ B 1007 it
| 82700 Sk B, Oprava vyrobniho postupu
[ 82202 B
%% Cep pisr
lentfkstorposip:  [25 Nezev [Postup2
o5 & wjoess E—
g [w Technolag |
3] 2
INSERT - viozt Pomémka Vstupy | Pretied poutti
D e W Pozice| P Vstupuici plozka N s/ Mateid I Mozt € op | [
aména
ENTER - Operace
F7 - schvélt fodamknout)
CTRLSF - Hedal
CTRLYP - Tk
Kiknutim pravého taitka
ebo tiaditkem menu'na | Schvleni Tecl Nazey Roaér [ 000 [ Viewt
avesnici) se vypise o I o
iab ik 53, i oo0 Opravit
Mo [T _ smex
WEE Pazie [ VMdadani nového vstupu 000 Vipogst
Skupina ——
Diuh tFidn: Spoleéng vyrébén souddst Nakupavang virabek |

oK Stomo

PremoLt 2 ceniku
0.0000

0

{mnodstvi mifete poSitat automatizovans)

Stoms

Wi Start. © © 3 ” [V sent-outookexpress

© Kalk4 - [Vyrobni postupy]
[E] Modul  HépovEda

i CuicenikaLKS

s &) " 1359

| x|

“4 Start

= Vyrobn postuny VEechny vjrobnf postupy
Operace virabri|
Comostvrl| | denikétr postupu Mizev Dp| €. vikesu: kg
3 Mowj postup 3
iz kot posin X [
[eyE) E fravens soueast 2 000
[ Fm Vyrobni postup
22100 Il Oprava vyrobniho postupu
1 20 P
(= 61000 7@
p-s 81001 1549 Identfikstor postupu: 3 Nazev: [P
1o 62100 e € vikoesu o a—
1o 82202 el 1y R e
[ E=rs Cor
Pomémka Vetupy | Prohied pousti |
Fozice| DF|stupuici plogka [ Nzey K/ Materd Mot € op j
INSERT -voit
L smez
ALTENTER -rfomace a —
[ Vstupy
ENTER -Operace ] Pesee [T Vidadani nového vstupu
77 - schvilt fodemknout) L
ol B i Spoleind wrdbénd soutst Nokupovanj virobek. 1
Mateid Paloka wsbénd v iném pastupu -
Kt pravého tacita i
cbo tactcem menu'na | Schudler il (e - ||
avesnic) se wpie oF ||| et 0000
e T e e ]
Napovd ~ Dfleni I
— |
Idertik o
Nepor

Stoms

Neni nutné vymyslet mnozstvi, systém ho dokaze spocitat.

Ing. Bohuslav Kozel
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E]

= Vyrobni postupy Viechny vjrobnf postupy
Operace virobni|
Grnost vyl ‘ Idenfiktor postupu | Nazev: Dp| €. vikesu: kg
[ Movj postup 3 000
iz Kalkulani postup K [
[=3E] N fisavana soucast ] 000
13 R Vyrobni postup:
240 il Oprava vyrobniho postupu
[ 461201 Fiin
[ B.1.000 7o
p-s 81001 159 identfikstor postupu: 3 Nazev: [P
1 82900 s = € viaesy I —
1 82202 5 rg ) Technolog
%% Cerl
Pomémka Vetupy | Prohied pousti |
KsJp| Mateia I
| &

INSERT -vioit

DEL - smazat
ALTENTER - infomace
ména

ENTER - Operace
F7 - schvélt fodamknout) . 5
GTRL+F - Hedat Néeev [TYCKR €50 OCVALCTR 11 Pozmé: [ 65,00 iogt |
RLP - Tisk CSN [Taa0 CSMR [azgsig Mi fkG Cens/mi [ 857 Dpravic
Kiknutim pravého taitka A [ 000 ™E [g TKGA [ 345 THEB 3 Smeeat
i v o ¢ i —
cbo tactcem menu'na | Schudler L P8 | [
iavesrici) se vypise o G Deni |
- 956 Népovsda oK s
NAC 3 ok | seme |

Skupine: T |

Drh fidéni: Identiik Star pastupu: =

¢t
6 .
 Kalk4 - [Vyrobni postupy]

=] Modul
Virabni postupy Operace vyrobniho postupu 125 - Postup2

Nipovada

- Operace virobri|
Grnost viml| €. vv.‘Nézev | [~

10[Z e fezal pitez pio jeden kus, déka 305 mm |

Viosit
Informace 2 zména (dajd
Smazat

Zména dlovéni
Prejmut postupu
RTP - sestaveni postupu

< J >
ESC.pétnapostoy  — =
INSERT -viost
ALTENTER -
iaména
DL - smazat
ENTER - Gimost
CTRL-P -Tisk
pysi v
cbo tlatcem men na
dvesnc) se Wi
iab idka. Rém. op. [FRE Druhop Sedsko [oBR Pracovit[FREZKA
L UHEL ] Tym
TAC [ e85 TEC 2496 NAC [ 3478 NEC ["12.480
MAC 8116 MBC [ 28121 TMA [ 000 TMB[ o

Tisk seznamu operac

Ing. Bohuslav Kozel DUMI14 - strana 8 Vytvofeno: fijen 2012



Vyrobni privodka

Daum: 01.10.2009 Stana: 1/1
Postw: 125
Nizev  Postup2 Kslp? 1
Min celken 133,277 Hod osikem 2,221 1zty ceken 166,740

OPERACI
Co 10 Dop SrDEL Pr PILA Tm 5
Tacks: 1838 T 1506 Macks 1,838 Moo 15,060
Mincelkem 16,898 Hod celkem 0,282 Mzdy celkem 16,898
Popis: Ztyte Fezat pifez pro jeden kus, déka 305 mm
Go Dop. SrOBR Pr SOUSTRUH Tym 7
Tacks: 45003 Toc: 046 Macks 60002 Mbc 52612
Mincelkem 84,463 Hod celkem 1,408 Mzdy celkem 112,614
Popis: Sowstulit

Dop. SrOBR PrFREZKA Ty 6

ack 6,956 Toc 4,96 Maclks: 8116 Mbc 29121
Mincelkem 31,916 Hod celkem 0,532 Mzdy celkem 37,237

Popis: Frézovat dréZku pro pero die vikresu

Kenec pinodky

VA Dorudend podta - Out, < Kalk4 - [Vfrobnipost.

7. Jesté doplnte hmotnost 10 kg a prekontrolujte méno technologa v
hlavi¢ce postupu
el Dok BEE

- Vrobni postupy ‘\dennhka’mv postupus | Nazev: Dp| €. wikresu: Ko
 Cormi il 2 Novj postup 2 00}
B Kalkuaeni postus K [
12 W fsovans souzast 21 0000
13 [Zhoutkainéno 123 000
Bl Fidel R 00|
[ 4561201 Priniba R 70|
(= 81000 Teleso
(= 81001 3 m—
= 82100 By Yyrobni postupy.
[ 82202 Gvack B
1= 9535 Cep pies
Wentikdtorposiupu:  [125. Nezev [Pz
op [ € vikresu .
K 1000 Technolog
2l | 8
INSERT -vioit Pomémka Vetupy | Piehied pou
DEL - smazat T 7 e
AT ENTER - fomace Fosice] DF| Vstupuicl polozka Ks/p| Mateid I Moo €. op
ENTER - Operace
7 schvaf fodemknovt)
CTRLAF - Hiedat
CTRLP Tk
tacitka
i v seznamu rapravo = - N
EaE Teck Nezev [IVCRR GBOOCVALGTATT Foms [ G500 vioat
iavesnia) se vypise o
b TAC 53787 fsn [fisg MR [agEsin Mi K& Cena/mi [ 557 Gpravic
hAC oo ™A oo ™8[O Tea [T TKGB[E _ Smemt
NAC 26,587 Standardizace]2 Technické podmirky Hmtnost/m2 [ 2505 Vipogst
Skupna [ Dateni |
D idéri

T CvicenKALK coc M. | B Cuiceni KALKS

8. Pokud je vSe pfekontrolovano, postup se uzavie schvilenim.
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> Vyrobni postupy ‘\dennhka’lm postupu | Nazev: Dp| €. wikresu: Kgl
Operace vy
Pz 2 Novj postun 123 [
2 alkulsErn postup K 0|
[ 3ED W fisavana soucast i 000
13 & 1}
32100 s [456:42502 [E|
T 461201 Fiiniba s | 71)
[ B.1.000 Téleso v B0
[ 81001 it s 250)
[ 82100 Svarek A, souhmn postup © 100
82202 Gvarek B, souhmny postup 5 Ta00]
[t Cop ey £ |
Vyrobni postupy
J/ jrobri postup *1257
< J Ne
INSERT - vioit
DEL -smazat
ALT ENTER -infomace a
aména
ENTER -Operace
F7 - schvélt fodamknout)
CTRL-F - Hiedat
CTRLP - Tisk
nyi v seznamu napravo
ebo tiaditkem menu'na | Schvleni Technolog
Kivesrici) se vypise
b AL 53797 TBC 7348
MaC EE= MBC 96,793
Nac 26587 NBC 37.000
Skupina RTP
Drh tridéni: Idertif stor postupu: ~

9. Tot’ vSe, nemaZte postup, budeme ho potiebovat pro vyrobek a
zejména pro kalkulace!

Ing. Bohuslav Kozel
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