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DUM 16
KALK - Vyrobek sestavy

Od tohoto cviceni budeme diisledné dodrzovat ¢islovani, jednotliva cvi¢eni budou navazovat na
predchazejici. Kazdy podle potadi ve tfidnici bude mit svoje ¢isla, je nutné je disledné
Jednotlivé podklady na sebe navazuji, nemazte je, budete je potfebovat aZ do posledniho cviceni.
1. Budeme vytvaret sestavu, kterd se bude sklddat ze 2 rtiznych dili a montdze. Montaz
bude nasadit ¢epy do desky, pfivafit koutovym svarem. Deska se pomoci Sroubii
ptiSroubuje k zdkladu, tim konc¢ime, zdklad netfesime. Jednotlivé dily:

- Cep, ktery bude obdobou ¢epu ze cviéeni 2, li3f se oznadeni a rozméry oproti
cviceni 2. Ale v sestaveé bude vétsi pocet stejnych Cepti viz tab.

- Deska bude obsahovat zdvitové diry pro Srouby podle nasledujici tabulky a tolik
dalSich otvort, kolik tam bude ¢ept. Otvory budou mit takovy prameér, jako je
nejvetsi primér Gepu viz. tab. Cast desky se z jedné strany frézuje a ofrézovaji se
vSechny Ctyfi okraje na Cisty rozmer viz. tab.

2 3 4 5 6

Cislo S1 S2 S3 S4 S5 S6
vykresu
Montazni
sestavy
Cep Cl C2 C3 C4 C5 C6

010 - 250 ?38-120 040 - 140 ?30-150 | @25-80 @ 35 - 80
Pocet ceptt | 1 2 3 4 5 6
v sestave
Deska D1 D2 D3 D4 D5 D6

200x180x10 | 250x250x12 | 300x250x15 | 350x250x8 | 400x250x18 | 400x300x20

Pocet a M6 - 6ks MBS - 8ks M10 - 4ks M12-5ks | M5-10ks | M16 —2ks

velikost

Sroubt

MontaZ Ml M2 M3 M4 M5 M6
7 8 9 10 11 12

Cislo S7 S8 S9 S10 S11 S12

vykresu

sestavy

Cep C7 C8 C9 C10 Cl1 Cl12
?$22-105 | @ 32-125 |@45-145 | @20-150 | @15-85 @ 40 - 80

Poget &ept | 7 8 9 10 11 12

v sestaveé

Deska D7 D8 D9 D10 D11 D12

220x220x10 | 250x220x12 | 320x240x15 | 330x230x8 | 380x230x18 | 420x320x20

Pocet a M6 - 6ks MBS - 8ks MI10 - 4ks M12-5ks | M5-10ks | M16 —2ks
velikost
Sroubl

Montédz M7 M8 M9 M10 Ml1 M12

Kazdy ma tedy pfidélen nazev a Cislo vykresu — napiiklad prvni ve tiidnici md nézev cepu
Cepl, ¢islo vykresu C1, obdobné Deskal a vykres D1 a Sestavul a vykres S1
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2. Sestavte kazdy podle zadani v tabulce 2 vyrobni postupy presné¢ oznacené podle tabulky.
Do postupu disledné dodrZzujte ndzvy, ¢isla vykresi i technologa. Identifikator se ve
vSech ptipadech shoduje s ¢islem vykresu!!!!

3. Postup na Cep - mlzZete postupovat podle cviceni 2, musite mit ale svoje oznaceni a svoje
rozmeéry a svij material.

4. Postup na desku — budou tyto operace

- Palit tvar soucdasti

- Frézovat podle vykresu
- Vrtat, fezat zavity

< Kalkd - [Vyjrobni postupy] E\@@
[=] Modul - Napovéda BEIES
Vyrobn i postupy Operace vyrobniho pestupu 126 - Leva boEnice 1

< >

ESC - zpét na postupy
INSERT - viozit

ALT ENTER - iformace
ména

op. [VRT Duhop. [ Sifedsko[oRR Pracoviéts [VRTASKA
s ™[z Tym [

0,000 TEC [15,00 NAC [™"p.000 NBC [™4 950
MAC oDl MEC[ 22500 TMA [ 000 ™™E[ G

—
iJStart € © 3 7 o kaka-[robripost.. | B CvieniKALKs | @ cteniakaLK.doc M. s &)my 106

Nahofte jsou vlozené ramcové operace, dole odpovidajici ¢innosti.
Pro paleni pouZijte ¢innost pdleni laserem
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[E] Modul Hspovida

Virobn { postupy Cinnosti wrobniho postupu 126 - Leva boEnice 1
Operace vyrobn it a onerace £.10 - Pélit tvar soutasti
= Cinnost vyrot | Cinnost] TAC|  TBC| Ks|Nazev tinnosti [~

Poet vipakkd z tabule plechu {ze vsiupuiciho polotovans) POC[ 50
Meteridl: konstr.ocel =1 nerez=2  hlinik =3 MAT: [T
Pozet nagenjch bodi =y
Podet nadenyoh kfizku %[0
Thoutka plechu v mm TL:[ 700000
< | X P . S e
— — Celkové déka rovinnich vngiSich Fez v em v jediném vipalku LRE:[ 30000
ESC - 2p2 na operace 2 : SR s
INSERT - vio3t Celkov déka tvarowyoh (kruhovyich] vnéis ich Feai v om v jediném LTE: [ 00000
ALT ENTER - informace a 2
ména Celkova déka rovinnjch vnini LRE:[ 00000
DEL - smazat e 5
i ﬁ:»:f déka tvarovich fuho am LT[ D000
Kiknutim pravéno tlagtka PoZet unitfich samostainjch (v PVT: [ 0.0000
i v seznamu napravo Hmotnost vstupujiciho polol KG
linebo tizEitkem menu'na s . 200000
Klvesnici) se vypiss nabidka Koeficient wykonnosti stroje (TLF fezani  KVS:[" 70000 L
(a8 TAC se ndsobi zadanjm podiem kusd Ks:[7
Oprawny koeficient frésobi se Eas TAC) KOPR:[200
Nepovida | ok | Stomo

2 Kalk4 - [Wjrobni post. & Cviceni KALK4 iceni4KALK. doc - M. cs ®R)an*a 10:26

[E] Modul Hspovida

Virobn { postupy Cinnosti wrobniho postupu 126 - Leva boEnice 1
Operace vyrobn it a operace £.20 - Frézovat dle wWkresu
= Cinnost vyrot | Cinnost] TAC|  TBC| Ks|Nazev tinnosti [~

Frézovar

Poet kusi ve vjrobni davee (oviviiie Zas TAC a TBC) DAV: [T100
Podet soudasné upnutjch a frézovanjch kusi POC.
PFipr. svérsk skl.=1. dilup.=3, Hlzaklsvarku+15, dalsi=5 Up.

Plocha rovinnd: IT16-12=1  IT118=2 [T87-4 ITE=6 BODY:
sraend hrana, fka do 10mm = 1bod
Plochatvarovd: Ral256,3-2 Ra32-4 Ralf=g

|

< | £ body 2a shodné tvary: body za 1 tvarx ipodet) ™ (0.5)
=L gizmes T e
ALT ENTER - informace & Frézovan plocha fkonezna) na jednom 4 PL: [20000
- Odebrany objem materisi na jednom ob 0B: [30m0
ENTER - Data Nejmensi (priméma) drsnost RA [ 6300
Kiicruutim pravéno tlasitka Primér frézy, pity (néstroje) v mm FR: ["60.00
el Nastro] - RO(SK): &eini=1.2(2.5) vaic +&4
Kiavasric) as vyp 8 nabidka kotougovd fréza=0,8(1.8), oknut piia=0. KN: [ 2000 =]
Pkon stroje KW: [“5.000
Piblina hmotnost obrobku KG: 10w
Koeficient obrobitsinast KOBR: [ 1,000
(s TAC se ndsobi zadanym podtem kust = E
Opravn§ kesficient (ndsebi se Zas TAC) KOPR: [Ta0

PFepodits €asy TAC a TBC  Ukéde je na obrazovce

& Cviceni KALK4 iceni4KALK. doc - M. cs ®)an*a 10:30

Pro vrtani ¢innost
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Prepoits casy TAC a TBC a ukie je na obrazovee.

[~ Virobn postpy Cinnosti wrobniho postupu 126 - Leva bognice 1
Operace vyrobn it a operace £.30 - Vrtat. fezat zavity
= Cinnost wrok| Cinnost| TAC|  TBE|  Ks|Nézew timost

Poel kust ve vjrobri davee [avliviuie éas TAC a THC) D&Y [“7on
Unistit wprobsk na stioj UMIS E‘Z}
sy alvorti se nastawuif YRET: [R,
Potet soustav shodnjieh otvor (druhl otvoni) sous: [ 7

é ) 5 Fotet otverti (os atvord) POC: [ 5

— — Soudet bodis vit =0 BODY: [ 1500

ESC - 2p2 na operace 3 e

INSERT - vio3t siepy olvar a zahl.=1. 171193, ITB &

ALT ENTER -informace a Rpsovat, znatit a diléikovat osp R[4 ZNAC:

. Seutet primrd witanjch (obrabén PRUM

ENTER - Data Prevatuiici hloubka witanf [Houitkd HL:

Kikntim pravého tiacitka Délka soutést [E

[ e preia PlilEns Froinstsbrabku K&

Kiavasric) as vyp 8 nabidka Ubér materidhy v procertech viténi UBER

Koeficient obrobitelnosti KDBR
Cas TAL se nasobi zadsnjm postem kust KS:
Opravng koeficient [nasobi se éas TAC) KOPR: [Too

e
=]

=+ Virobn{ postupy
Operace vyrobn it

VEechny wrabni postupy

Cinnosti vyro| Identifikdtar postupu | Nazev: Dp| . vikiesu
IS Nowj postun I
iB Kalkulagri postips K X
124 N lisavana soutast 24 100.00]
i Eep do sestavy Kimo.o
Le = Kimo1
13 Zkouskarjnéno 123
321m Hiidel 456:625.02
(s 41201 RN virobni postupy
(= 6.1.000 Téleso
(SR i Oprava vyrabniho postupu
(2 8.2100 Svarck &
(2 6.2202 Svarck B
(1 96325 Cep presr] dentfikétor postupu 126 Nazev [Leva boénice 1
Dp: €. vikresu k10101
Kg 0.00 Technolog Kazel
< ) >
s Poznamka Vetupy | Prehied pout |
DEL - smazat Pozice| DF|Vstupiicl polozka | Nazev Ks/p| Material I Mnozstu| C. op.
ALT ENTER - informace a
faména
ENTER - Operace
F7 - schvalt (odemknout)
CTRLF - Hedat
CTRL-P - Tisk
Kiknutim pravéno tiagtka
i v sezmamu napravo = y -
e bt Schvalent Te Nézev [PLECH 10.00 0CYALC FRozmér [~ 70,00 Wioiit
Klavesnici) se vypise nabidka. | TAC 0,000 CSMI (113730 CSNR [425310 Mi |ka Cena/mi [ 861 Opravit
MAC 0.000 ™A [ oo ™B [ TKGA | 58 TKGB [ 45 Smazat
NaC 0.000 Standardizace]2 Technicke podminky Hmatnost/m2 [~ 75 60 Vipoiet
St Deeri |
Dru tidéni [1der]
Napovéda OK Stomo

6. Posledni postup bude montdz. Do desky se nasadi ¢epy a pfivaii se koutovym svarem.
Potom se deska ptiSroubuje k zdkladu. Ndzev ramcové operace Kone¢nd montaz sestavy.
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[BEIES

2 Kalk4 - [Vyrobni postupy]
[£] Modul - Npovéda BIEES
‘Wjrobni postupy
g Operace vyrobnil

Cinnosti vyrot| €. op:| N4 B

Operace vyrobniho postupu 129 - MontaZ 1

< | @

ESC - 2pét na postupy
INSERT - viozit
ALT ENTER - informace a

ména
DEL - smazat

ENTER - Cinnosti

CTRL+P - Tisk

Hinutim praveho tlacitka
fmySi v seznamu napravo
lnebo tisSitkem menu na >

il s v/ nkla Ram. op. W‘ Druh op. y_ StFedisko ’_MON Pracovists ’—Ruw
W] LA Tym[

TAC oo TEc[emo | NA[ oo NEC[ oz

MAC [Tapoo  MEC[ 7asse . TMA[ omo ™B[G

s ®&)"a 1647

* & Kaka - [Wrobni post... & Cviceni KALK4 3§ Cviceni4KALK. doc - M,

7. Do postupu je nutné vlozit ¢innosti. Cinnost svafovani mizete najit je to XD, a vlastn{
montdZ nebude pfeddefinovana, musi se proto vloZit nova. PouZijte prazdnou ¢innost A0

a Casy Tac a Tbc se musi urcit napf. odhadem.

El

Cinnosti vyrabniho postupu 129 - MontaZ 1

‘Wjrobni postupy
Operace virabnit a operace £.10 - Koneéna monté? sestavw
—» Cnosti virak| Cinnost TAC|  TEBC|  Ks|Nazev dinnosti [~
a I 3 Cas TAC (dFive &as kusovy TK) TAC: ]—1 0,000
o — Cas TBC (dive Sas pipravy a zakondeni TPZ): TEC: [3000
- 2pét na operace
INSERT - viozt Cas za Snnost, jejfE vj
. e vipoy
"”Degfrmal - Ginnosti AQ. Do Gdaje T/
- Data TAC: 10,000
ENTER - D i X
TBC: 30,000
Kiknutim pravého taditka Cas TAC se ndsob zadar KS: ]T
m’: e ot Opravny koeficient insol KOPR: [T.00
Kiavasric) as vyp 8 nabidka =]
Napovida | i | Stoma.

s ®&)"a 17:03

& Cviceni KALK4 Gl Cviceni4KALK. doc - M.

Do postupu montdz se vloZi piisluSny pocet spravnych Sroubi tj. napft. 8
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=]

=+ Virobn{ postupy
Operace vyrobn it

VEechny wrabni postupy

1 Vyrobni postupy

Ginnosti virok, ‘ Idenifkator postupu:| Nizey: Dp| . viksesu
iE Novj posiup I 1
Ha Kalkulagni postup k |

[ 124 NC lisovans sousst 124 100.00|
125 Eep do sestavy Kimo.o 10.00]
126 Lewa bocnice 1 Kimoi 4,00]

127 Prava bognice 1 Kimo2

Zekladna 1 KI010.3

u (vyrabiné polozy)

Zhouska |
32m el Oprava vyrobniho postupu
2 4561201 Pfiuba
(2 6.1.000 Téleso
e aion T Wentficétorpostupu:  [15  Mazev Mortz3 1
82100 Svarek i P C. wresu Kioios
o B2202 SvackB] 19 200 ecast Koze!
, s 363.25 Cep pres
<
= Poznamka  Vetupy | Prehied pout |
DEL - smazat Pozice| DF| VstupLiicl polozka | Nazev Ks/p| Materal I -
ALT ENTER - informace 2
ména
ENTER - Operace
F7 - schvalt (edemknout)
CTRL+F - Hedat
CTRL=P - Tisk
Kiknutim pravého taditka i~
i v sezmamu napravo == . -
msb.,uaamm -m‘gnu-na_ Schvaient Te Nézew [SROUBMZ0 X 60 HLBHA Rozmér [~ 20,00 Wit
Kldvesnici) sa vypise nabidka. | TAC 10,000 CENJ CSNR [oz1103 Mi |ks Cena/mi [ 18,00 Dpravit
MAC 13333 TM& [T 382 ™E [§ TKEA [ oo TKGB [ Smazat
NaC 1.700 Standardizace]0 Technicke podminky Hmatnost/m2 [~ gon Vipoiet
Skupina Dl |
Druk tiidéni [1der]

8. 'V tuto chvili mate hotové postupy tj. Cep, deska, montaz,

9. Ddle vytvoite vyrobek nazvany montdzni sestaval atd.. Do montdZni sestavy vloZte
piislusné postupy (ndzvy ani pocty kusti na obrazku neodpovidaji vasemu zadéni). Pozor,

kazdy ma jiny pocet Cept.

B, Modul  Napovéda

Ing. Bohuslav Kozel

yrobly Vyrobni postupy pro wyrobek 14,
» Vjrobni postupy MontaZni sestava 1
Operace viro| | Identifiator postupue | Poget kust| Nazev Dp| . vjaesus Kol
Cinnostiv| —55 1| éep do sestavy K1010.0 10,00
126 7Leva botnice 1 K1010.1 400
127 7|Pravé badnice 1 K1010.2
IE T[Z2kadna 1 k10103
; -
<) ) X
INSERT - viozt
DEL - smazat
ALT ENTER - iformace
ména
ENTER - Operace
F7 - schvalt (odemknout)
CTRLF - Hedat
CTRL+P - Tisk
Kinutim praveho tlacitka

et Schysleni Technolog [Kozel
Klavesnici) e vyp g nabidka. | TAC 0,000 TBC £
MAC [ 13333 MBC EEN
NAC 1,700 NEC N
Skupina RTP
Dk fiidni I =

DUM16

- strana 7

Vytvoieno:

fijen 2012



_ﬂl

S
> Virabky Vyrobky
Vjrobni postupy
Operace viro ‘ ik &tor wirabkul Nézev Diatum schvalen| Druh virobku| Foznamka
Gomostiv| =37 Vadika, piklad predkalkulace
=124 NC sougast lisovand 24.09.2009
=13 forobek hfidele podie postupu 07.10.2009
=81 24.09.2004 Pro sestavy [sv
(— 953 Cep pi 18122008
% Informace o vjrobku a zména Gdajt
Idertifix&tor vyrobleu 14 Nazev [Mortazni sestava 1
Dnh vjrobku [
Udaie pro kakulzci
200 Délka [mm] 200
Tloustka [mm] [20 Kg =
Cena nifadi [T000 K& Cenakooperace [0 Hod. konsinkee [0
< | >
INSERT - vioZt Poznamka P | |
DEL - smazat
ALT ENTER -informace a
ména
ENTER - Wirobn postupy
F7 - schvalt (edemknout)
CTRL+F - Hedat
CTRL=P - Tisk
iknutim pravého tlagitka

yi v seznamu napravo
linebo tacitkem menu'na
kidvesnici) se vyp S nabidka

Ko[ 75 Dékalmnl

Cena kaoperace | 0,00

HBC| 0,00 M

Duuh tidéni: | Poznamia

Opravit

Népovéda

< Kalk4 - [Vjrobky] & Cviceni KALK4 Gl Cviceni4KALK. doc - M.

& "2 17:18

11. V postupech musite nyni mit materidl a kompletni Casy tac a tbc. Pokud je vSe

zkontrolovéno, schvalte vSechny postupy, 1 vyrobek. Potom je mozné zjistit kalkulace na
celkovou sestavu, zaddvejte 100 ks

&
» Vyrobky Vyrobky
Vrobni postupy
Operace viro
Crmosiv| | deniikator virobka Nazev Datum schvaleri| Druh ujrobku| Poznamka
12 odiko, priklad predkalkuiace
s 124 NE sou &5t linvans 24092008
13 irobel iidele pade postupu 07.10.2008
[ va l 6
% Informace o vyrobku a zména Gdaja
Identficétor virobku ] [Fortazni sestava 1
Duhwrobky [
Udaje pro kakulaci
Sifka mm [200 Dékalrm] [0
Tiougtka fmm] 200 K 2
Cena naadi [[G00 K& Censkowpermce [ o0 KE Hod. kenatnkes [
< ] >
INSERT - viozit Poznimia | Prediallace  Kalkuiace |
- smazat o i PR PY PR T v
ALT ENTER - iformace & ]C ka\ku\ace‘éwrubm redie| % sprévni redie /.z\sku‘ Poget kust vircbku [«]
poe= 1 500) 100[ 104 100)
ENTER - Wrobn{ postupy 20 o
F7 - schvalt (odemknout)
CTRL=F - Hedzt | |
CTRL+P - Tisk
Kiknutim pravého tlatitka -

Nékiady na T kus virobku v K& |
Pity nevirobnich pracavniki [213.38

{ebo taEitkem menu'na Ka[ 25 Dékalmm] B ) i
vt sovpisenda. oo o] \irobnimzdy [ 73775 Ngady na pracovies [ 5559
- Poijiténi Wrobni refie Sordvni retie
W 7i M| &Eni [T3a31 160043 51438
Pozmamka | 2ok [ 370,40
Dt tidéri:
Viodit Opravit | VWPOEStEOING | gy J Tisk ‘ f ‘
podet kusti

Napovéda OK Stomo

12. Je mozZné vyuzit fadu tiskovych sestav, ty ale nechdme az na vyrobni ptikaz.
13. Vse uloZte, ve cvieni 5 budeme sestavu vyrabét.
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