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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

DUM 19 téma: postup_pro_svarovani_LADY2

ze sady: 01 polotovar a vyrobni postup
ze Sablony: 05 technologické cviceni
Urceno pro 3. ro¢nik

vzdélavaci obor: 23-41-M/01 Strojirenstvi
Vzdélavaci oblast: odborné vzdélavani

Metodicky list/anotace: viz. VY_32_INOVACE_05119ml.pdf
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2. 2. Vyrobni postup pro svarovani - LADY2
vypocet ¢ast v programu LADY2
1. postup obdobné jako u obrabéni , ale skupina: svafenec, souhrnny postup — obr. 8
2. po zadani kédu RTP — operace — obr. 9
3. pro jednotlivé operace vyplnit Cinnosti:
4. pro operaci 10 ,,fezat” — DB - pro kazdou pozici jednou, pozor na pocet kusli na sestavu

obr. 10,11
5. pro operaci 30 ,,frézovat* — obr. 12: frézuje se stejna plocha 4x, stai jedna ¢innost (4ks),
velmi priblizné pravouhly trojihelnik thel cca 20°, strany velmi ptiblizné 5;2;5,5

pro plochu 0,5 cm x 90 cm, pro objem 90 cm x (0,5 cm x 2 cm)/2

=] Modul Mapovéda

....... ~ \yrabni postupy Operace vyrobniho postupu 5CH - Stojan
- + Operace vjrobn o Automaticke sestaveni postupn M
e Cinnosti vjra ||| & op. | Mézey
Skupina |SVA - Swafenec, souhrhg pastup ﬂ
Kad RTF: 25171
Po kolika se maji Gislovat operace [10, 20, 30, ..]: 1
Mapovéda Ok, | Stormo ]
< T ] b
obr. 8
Modul MNapovéda
Krobni postupy Operace vrobniho postupu 5CH - Stojan
= Operace vyrobni Skupina: S¥A, RTP: 25111
‘ Cinnosti viro
. op.:| Mazev

at prifez pro jeden kus, délka ... mm

20| Rucni operace

30(Frézovat dle wikresu

40| Upravit a ustavit soudast pro svafenl
A0|Swaret

60| kontrola predchozich operaci

70|Ruéni operace

(L I

obr. 9
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|£] Modul  Napovéds
= T — vCinnOSli yy"r‘t’]hnl'huve‘l’lsl a operace £.10 - Z tvie fezat oii
Operace virabni 2.operace £.102 tvée Fezatoifrez)|or o0 TAC|  TBE| Ke|Nézev innost
= Cinnosti virol | Cinnost| TaC|  TBC|  Ks|Nazsw gimasti | | | |

p= 5
7| Rezéni tyél, profild, trubek — 1 Rezéni tyé, profild, rubek t— E
|| Pozet kusi ve virobni dévee fovliviiuje Zas TAC a TBC) .| || Poget kusii ve virobni dévee foviviuie Eas TAC a TBC) DAV: [ 3 |
1| Druh dglensho polotovan . ||| Druh ddteného polotovaru TG [orofi =1
1| Mensi rozmér dvourozmémych ty&i (plochych, profill) _ ||| Mensi rozmér dvourozmémych ty&i fplochych, profila) T [ 70000 I
| Primér (ifka) jednorozmamych tySi (knuh., trubek, HR, 4HR) Q L 7| Primér §ifka) jednorozmEmych tyS fruh. trubek, BHR, 4HR) Q [, 1

L vEtSi rozmér ploché tyce a profilu — v&tai rozmér ploché tyke a profilu

450,000

| Délkapifezu T - Délka pFifezu L
1,000
0,3500

g 4

| Koeficient obrobitelnosti KOBR = Kosficient obrobitslnasti KOBR
4 [T P |\ | Druh pily fcosficient. ndsobi Gas TAC) PILA _ || Oruh pily (koeficiert, ndsobi &as TAC) PILA |
ESC - zpét na operace -3 pila kotouEova stoini (uéni posuv) =1 E 1 pila kotougova stelni {uéni posuv) =1 1
INSERT - vioit toaaova 17 r B v E
ALTENTER -opravt 1 plarEmens — | 2 e 1 I
DEL - smazat £ pila kotougova =08 — pila kotougova =08
ENTER - Data Al plepasovd =035 L 1 pils pasova =035 1
Kiknutim pravého taditk | _— v
m;@ TEEEE :apa;m a (as TAC se nasobi zadanym podtem kusti ST —{| Cas TAC se ndsobi zadanym podtem kusl Ks =
E::’;strl:;)ﬂ::mw‘ggguna :I Opravny koeficient (ndsobi se Sas TAC) KOPR: [—1.00 | 1 || Opravny kosficient (nasobi ss &as TAC) KOPR: l—mo (=
habidka
Napovida OK | Pepotet | Stomo | Napovéda OK | Prpotet |  Somo |
L ')
obr. 10
W Cinnosti vyrobniho postupu SCH - Stojan
jrobnil a operace .10 - Z tvie Fezat pfifez oro ieden kus. délka ..... mm
tivrol|| Cinnost TAC|  TBC|  Ke|Mézev Eimnost
DB 4592 2021 1|podce 1 - deska
DB 2313 1537 Zpeace2- L70
DB EEZ7| 2432  2|pedce 3 slojna
1

obr.11

[Z] Modul  Napovéda

irobni postupy Cinnosti vyrobniho postupu SCH
Operace virobni a operace &.30 - Frézovat dle v
=» Cinnosti wjmo
Ks| Nézew Ginnosti
s >
| Frézovéni * _—
|| Post kust: ve virobni dévee (oviiviuje Sas TAC a TBC) DAV: [ 3
_| | Poet souasng upnutych afrézovanych kust poc: [
|| Pripr. svirdkskl.=1, dilup.=3. hlzakl svarku=15, dalsis5 up: [ 3
|| Plocharovinna: IT16-12=1  IT118=2 [T87=4 [T6=6 BODY: |
| | sraena hrana, sifka do 10mm = 1bod
4 Il " || Piochatvarovs: Ra12563-2 Rad2-4 Ralf=a
ESC - zpét na operace || body za shodné tvary: body za 1 tvarx (podet) * (0.5)
INSERT - viodit L 4 ey L)
GE[ —E:JrrTaEzgl sied _|| Frézovana plocha (kene&nd) na jednom obrobku v cm ™2 PL: 45,000
ENTER - Data _||| Odebiranj objem materidlu na jednom obrobku v em™3 08: [ 45000
Kiknutim pravého tlaitka || —f)| Neimendi fprimémd) drsnost RA- | 3200
mydi v seznamu naprave || Primer frézy. pily nastroie) v mm FR: [“0.000
ebo tladitkem menu’ -
gév:sn?;) sevpie ||| Mastrol - RO(SK): Geini=1 2(2.5) véle +Eeni=1i2)
nabidka || kotoudovafréza=0,8(1.6), okruz pila=0.3, tvarfréza=07 KN: [ 25000
=\l PFikon stroje KW: 10000 [
PfibliZn hmotniost obroblu KG: [ 70.000
Koeficiert obrobitelnosti KOBR: [ 1.0000
Cas TAC se nasobi zadanym podtem kusi KS: [
Opravny koeficiert [nésobi se &as TAC) KOPR: [To0
Népovéda OK |  Prepozet | Somo |

obr. 12
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6. pro operaci ,,50 svarovat*

[Z] Modul  Napovéda

Vyrobni postupy
Operace wjrobni|

76.261 2¥ svappoz 3a4

Ks| Nazev ginnosti

obr. 12

Cinnosti wyrobniho postupu SCH - Stojan
a operace &.50 - Svafet

o.. . s
,I\_Ia_

ET-L0H

OP Vzdélavani
pro konkurenceschopnost

: pro kazdy druh svaru €innost XC, pozor na body obr. 12, 13

Cinnosti wyrobniho post _ — =
obni a operace .50 Cinnosti vyrobniho post
k! ni a operace ¢.50
Svafovani v CO2 .
|| Poget kusti ve virobni dves (ovivivie &as TAC & TBE) DAV: [ Svafovéni v COZ F — -
Soutast se stehuil Gif | S S
Bl soussstise svarui W [ane = R — Podet kust ve wirobni déve [ovivuie Sas TAC & TEC) ooy [
o~ g
| souset bode: 8O0V [ E— Souséstise stehuf ST: [ane <]
I ka%da souEaet upinana do pripravku. .1 bod Sougast se svafui S fann -
I kaZda souast ustavend bez pripravku. .5 bodd Soutet bodic EODY: [ g
souiist e i ustavena 2 prededlé operace. .. fdnj bod ek e i B
v I - . . —— ka#da soussst ustavens bez pfipravku...5 bodit
|4 Poiet samostatngich svarti POLC 1 o e i D P L
Il colkova délka svatovani v om LS [3e0000 R — soubast je jif ustavena 2 piededlé operace. ... 2adng bod
| (Frimema) tlousta sva fmax 20) L [ soom Poget samostatnich svarl POC: [
Delkava (pibina) hrmotnost svafence K& [ Z7iom Ellmaietles ol yen LS [ 180,00
¢ I SR [ - I — [PrémEma] tloustka svanu max 20) L [ 5000
@ ||| Poloha svafovani - nésobi &as 28 svafovani a stehovani POL: [ 1000 | | () el S KG: [ 273001
: poloha vadarovna shara .. 1 i SVAR: [/ nepadl -
i Poloha svidé o5 Poloha svafovani - nasabi &as 2a svafowani a stehowéni POL [ 2500
i Pl 3 poloha vodorovnd shora... 1
| | e e et L ks 3 P | Poloha svisla 25 |
Opravng koeficient (nésobi se das TAC) KOFR: [1.00 golopeipel 2 d
a5 TAC 58 nésobi zadangm poctem kus 2
Cas TAC se nésabi zadangm podtem kust Ks: [
Mapovéda Ok I Prepocet | Stomna Oprawny keeficient (nasobi se &as TAC) KOPFR: [700
Népovéda Ok | Preposet | Stomo
7. pro ru¢ni operace : operace 20 ....obdoba fezani
da
Cinnosti vwyrobniho postupu SCH - Stoja
obni| a operace .20 - Ruéni operace
vl Cinnost Ks| Nazew ginnosti

obr. 14

2294 2
2582 15, 1|u300
RF 2,7ﬂ 16,19 1|Deska
FF 4435 1547]  2[stojina

Ing. Schimmerlov4 Miroslava
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8. rucni operace pied a po svarovani

da

Cinnosti vyrobniho postupu SCH - Stojan
obnil a onerace ¢.40 - Unravit a ustavit soutasti oro svareni
wimo| | Cinnost TBC| Ks|Mazev Einnosti

obr. 15

Ruéni obrousent ploch po svafovani

Poget kusti ve wjrobni dévee {oviiviije Sas TAC a TBC)
Brougend délka v cm

Koeficient obrobitelnosti

Cas TAC se nasobi zadanym podtem kusi

Opravny koeficiert {ndsobi se &as TAC) KOPR:
Népovéda | OK | Prepozet |

: [4 A
I: -
= (i ——— [ Ruéniobroutenisvaru

Cinnosti wyrobniho postupu SCH - Stojan
a operace £.70 - Ruéni onerace

e Finnost TAC|  TBC| Ke|Wazev Einnost

e tisk véetné€ ¢innosti

Ing. Schimmerlov4 Miroslava

Stomo | Poet kusti v wirobni dawce [aviiviuie Eas TAC a TBC) DAV |3_
Brousend délka v cm LBR: w0
4ifka svar v mm S5 [ 5o
Cas TAC se nasobl zadangm poctem kusét Ks: [
Opravnj koeficient (nésabi se fas TALC) KOPR l%
| Nepowzda | ok | Frepotet | Somo |
2
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13. Piiklad vypisu LADY2

Datum:07.01.2013 Vyrobni postup Strana: 2
IP: 1p:scH N: Stojan CV:158 - 02 - xxX
DP: pp: KG: 273,00 SK:SVA  RTP:25111 DATUM: ;
TAC TAC: 239,869 TBC: 181,86 MAC: 237,319 MBC: 177,210 NAC: 82,090
=== NAZ:stojina
CO: DAV : 3 Ve 4
TAC Q 300,00 TL: 30,00 i 900,00
N Rty gy
- . CO: 30 RO:FRE DOP: STR:0BR PRAC: FREZKA T 6 TP: 3 TYM:
POf TAC: 41,978 TBC: 47 MAC: 41,978 MBC: 47,270 NAC: 20,99 NBC: 23,64
Na; NAZ:Frézovat dle vykresu
PORADI:1 CIN:FA TAC: 41,978 TBC: 47,27 KOPR: 1,00 KS: 4
I NAZ:
o DAV: 3 POC: 1 UP: 3 BODY: i
pOi PL: 45,00 OB: 45,00  RA: 3,20 FR: 60,00 KN : 2,50
) KW: 10,00 KG: 70,00 KOBR: 1,00
NA:
CO: 40 RO:RSV DOP: STR:ZAM PRAC:RUCNI T 7 TP: 1 TYM:
TAC: 2,866 TBC: 10 MAC: 3,353 MBC: 12,238 NAC: 0,49 NBC: 1,78
! NAZ:Upravit a ustavit soulasti pro svarfeni
PO pogaDt: 1 CIN:RH  TAC: 2,866  TBC: 10,46  KOPR: 1,00 KS: 4
NA: Naz:
DAV: 3 LBR: 90
KOBR: 1,00
T et o EeP I SRSl iy ettt e A R 2 £ s | L < e R 1 el Y s o SRS E A e N AT ot o g RSPl
- - CO: 50 RO:SVA DOP: STR:SVA PRAC: SVAREC T} 6 TP: 2 TYM:
POI TAC: 153,710 TBC: 47 MAC: 153,710 MBC: 47,000 NAC: 50,72 NBC: 15,51
NA: NAZ:Svafet
PORADI:1 CIN:XC TAE 77,449 TBC: 42,43 KOPR: 1,00 KS: 1
1 NAZ:4 koutové svary poz. 1 a 2
o DAV: 3 ST: il SV: il BODY: 25 POC: 4
co. LS: 360,00 TL: 5,00 KG: 273,00 SVAR: 10,00
TAC POL: 1,00
NAE 8,510 00 = geaencs & 5 = S o age SR SRR s e o S e R R B R B S
~ PORADI:2 CIN:XC TAC: 76,261 TBC: 30,43 KOPR: 1,00 KS: 1
POl NAZ:2 V svary poz. 3 a 4
NA: DAV : 3 ST: 1 SV: ii BODY: 5 POC: 2
LS: 180,00 TL: 5,00 KG: 273,00 SVAR: 12,00
POL: 2,50
" 0 CO: 60 RO:KON DOP: STR: KON PRAC:KONTROLA TT: 6 TP: 1 TYM:
PO mac: 0,000 TBC: 5 MAC: 0,000 MBC: 5,000 NAC: 0,00 NBC: 0,85
NA: NAZ:Kontrola pfedchozich operaci
CO: 70 RO:ROP DOP: STR:0BR PRAC:RUCNT TT: 6 TP: 1 TYM:
- ° TAC: 11,385 TBC: 11 MAC: 11,385 MBC: 11,460 NAC: 1,94 NBC: 1,95
POl NAZ:Ru&ni operace
NA! - - - = - - = = = - - - - - - o o o o oo oo e - Do o oo -4 oo o e o
PORADI: 1 CIN:RJ TAC: 11,385 TBC: 11,46 KOPR: 1,00 KS: 6
NAZ:
DAV : 3 LBR: 90
B e
————————————————————————————————————————— Konec tiskU -------=---=cccecmomooo
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