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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

DUM 06 téma: nastroj 02 - navrh

ze sady: 02 nastroj
ze Sablony: 05 technologické cviceni
Urceno pro 3. ro¢nik

vzdélavaci obor: 23-41-M/01 Strojirenstvi
Vzdélavaci oblast: odborné vzdélavani

Metodicky list/anotace: viz. VY_32_INOVACE_05206ml.pdf
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3.2. NAVRH SOUSTRUZNICKEHO NOZE

ZADANI: Navrhnéte nastroj pro soustruZeni, isek polohrubovani, zadani shodné s 3.1 .
Névrh noze a btitové desticky pro usek polohrubovani z katalogu vyrobce ( Pramet ) .

PROVEDTE:
1. Navrh druhu néstroje a jeho materidlu (SK, vyménitelna bfitova desticka - VBD) ,
nacrt obrabéné plochy.

2. Z katalogu vyrobce stanovte postupné
- obrobitelnost materidlu
- volba néstroje
- tvar VBD
- utvafec tiisky VBD
- systém upnuti VBD
- radius zaobleni Spicky VBD
- materidl VBD
- volba nozového drzdku
- startovni feznou rychlost, korek¢ni soucinitele pro piepocet feznych rychlosti

TERMINOVY PLAN:
tyden €.
zadéni ulohy, 26
- nastroj 01 - pracovni list 04
- odevzdani ..................... 28.
LITERATURA:

[22] Pramet Tools, s. r. 0. Soustruzeni. §umperk : 2008
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Névrh :

Pfimy ubiraci niz ( 45°) s btitovou destickou P20 pro tsek polohrubovani ( h = Smm) materidlu
11500.

Volba néstroje a startovnich feznych podminek

1. V prvém kroku zafadime obrabény material do jedné ze Sesti skupin viz tab. ¢.1 (str. 228).
uhlikové oceli tfida 10,11,12 P

2. podle nozZe - piimy ubiraci niaz ( 45°) PSSNR ...zpiasob upinani desticky P, tvar desticky S,
uhel nastaveni 45° ... S, 0, =0° ...N, pravy nliz ...... R

tvar VBD ... SNMA 120412 ( str. 172) bez utvafece 1204 velikost ( podle a, = 1,2 aZ 6 mm)

a doporuceny material desticky 6605, 6615, ( rddius r = 1,2 mm , posuv f =0,1 az 0,6 mm/ ot)
3. pro desticku s utvare¢em DR .... tabulka €. 4 str. 253 je pak desticka

/S... SNMM 120412E-DR s materidlem 6630, ( radius r = 1,2 mm, posuv f = 0,3 az 0,85 mm/
ot a=2,5a78,4mm)

4. Volba nozového drzaku vyplyva z volby tvaru VBD, dile z moZnosti stroje resp. upnuti
maximdlniho prifezu nozového drzdku.Z obrazku €. 1 str. 246 pro f = 0,35 mm/ot, h =5 mm a
vyloZeni max. 40 mm vychdzi priifez noze 25x25, tedy niz PSSNR 3232 P 19 a desticka SNM.

1204.E......... coz odpovidd navrzené desticce i feznym podminkdm z tab. €. 8a na str. 294
VNEJSI SOUSTRUZENI - ISO P
PSSNR/L VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P
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y,” - thel Gela / uhol Gela  A.° - dhel sklonu ostii / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rezmery [mm]

. VBD

ISO Rl ien | b | f [ L (L | a A | e e VRD
PSSNR/L 2020 K 12 e/l 20 | 20 [ 25 | 1256 | 36 | B3 0 -8 [ 041 | PS22 SNM. 1204.-E
PSSNR/L 2525 M 12 oo 25 | 25 32 (150 | 36 | 83 ] 8 | 067 | PS20 SNM. 1204.-E
PSSNR/L 3225 P 15 e/e| 32 | 25 32 [ 170 | 40 | 102 0 -8 | 082 PS40 SNM. 1506.-E
PSSNR/L 3232P 19 e/e| 32 | 32 40 | 170 | 45 [ 125 0 -8 | 1,34 [ PS50 SNM. 1906.-E
PSSNR/L 4040R 19 e/e| 40 | 40 | 50 | 200 | 45 (125 0 -8 | 258 | PS50 SNM. 1906.-E
PSSNR/L 5050 S 25 eo/of 50 | 50 | 60 | 250 | 50 | 16 0 -8 | 475 | PS80 SNM. 2507.-E
PSSNR/L 5050 T 25 e«/of 50 | 50 | 60 | 300 | 50 | 16 0 -8 | 580 | PS60 SNM. 2507.-E
PSSNR/L 5050 T 2509 e/o| 50 | 50 | 60 | 300 | 50 16 0 -8 | 580 [ PS70 SNM. 2500..-E
PSSNR/L 5050 T 2512-A e/c| 50 | 50 60 | 300 | 50 16 0 -8 | 580 | PST2 SNM. 2512.-E
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6. V tabulkach ¢. 8a — 13b (str. 294 — 305) zvolime startovni eznou rychlost s ohledem na
fezny materidl VBD, tvar VBD, posuv a hloubku tfisky. Startovni fezné rychlosti jsou stanoveny
pro trvanlivost 15 min. (45 min. pro t€Zké hrubovéni) bez chlazeni. Z tabulky 8b str.295 je pro h
= 5mm, f = 0,35 mm/ot, materidl obrobku P a desticky 6630 a tvar S... je v =195 m/min

7. Tabulky citované v piedchozim kroku jsou rovnéZ doplnény korek¢énimi souciniteli pro
piepocet Feznych rychlosti pii soustruZeni s ohledem na stav stroje, poZadovanou
trvanlivost néstroje a pfipadn¢ i na materidl a tvrdost obrobku. V piipad¢ potieby proto

pouZzijeme tyto korek¢ni soucinitele pro vypocet findlni startovni rychlosti:
dobry stav stroje ... Kyx= 1,05a71,2 ......... volim 1,1

trvanlivost ndstroje  dle tabulky 7 je 30 min va =0,84

v tabulce je uvedena tvrdost 180 HB je tedy kVHB: 1

Ve =Vis - Ko - Kyt - Kyas - (Kyn) =195-1,1-0,84 - 1 = 180 m/min

vysledek: ( str. 4) niz
PSSNR-25 25 L12-S
vysledek: ( str. 144 - 145) britova desticka

SNMM 120412E-DR

vysledek: fezné podminky:

v=180m/min .................oeeennnn. pro J 80 n =716 ot/min
h=5mm
f=0,35 mm/ot
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