. * . S -. - -
* * L]
. b3 w -
evropsky XL
*

socialni . MINISTERSTVO SKOLSTY OP Vzdélavani
fond v CR EVROPSKA UNIE p YEZE S T pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

DUM 18 téma:nastroj 04—navrh B

ze sady: 02nastroj
ze Sablony: 05 technologické cviceni
Uréeno pro 3. roénik
vzdélavaci obor: 23-41-M/01 Strojirenstvi
Vzdélavaci oblast: odborné vzdélavani

Metodicky list/anotace: viz.VY_32_INOVACE_05218ml.pdf

Ing. Schimmerlova Miroslava DUMIS - strana 1 duben 2013



. * . S -. - -
* * L]
. b3 w -
evropsky XL
*

socialni . MINISTERSTVO SKOLSTY OP Vzdétavani
fond v CR EVROPSKA UNIE p YEZE S T pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

3.4. Navrh tvarového nastroje — vypocet
B. Navrh draZkového protahovaciho trnu

1.Tvar obrabéné plochy, celkovd odebirana tiiska:

drézkovani rovnoboké CSN ISO 14 profil: d = 18 mm, D =22 mm; N =6; L =40 mm;
materidl 16240 .... slitinovd ocel Rm =785 az 930 MPa; z (3) str. 95, 96 jsou tchylky :
S5HO....... +0,03; 0 Sitka zubu 5,03 uchylky : +0; -0,01

18H7...... +0,018; 0

22H10.....40,084; 0 max. prumér kalibrovacich zubi je 22, 084 mm uchylky : +0; -0,02

oHY

21E8H7 ™~ e

»22H10

Celkova odebirana tiiska: He = ( Diyax— d min)/2 = (22,084 — 18)/2 = 2,042 mm
2. Navrh geometrie bfitu a materidlové feSeni néstroje:

z (10) :

str. 11 z tabulky 4 je pro draZzkovy trn a slitinovou ocel do pevnosti 900MPa
s, =0,05az 0,1 mm volim 0,05 mm

a z tabulky 5 je y=10°az 12° volim 12° a oo = 2° pro fezné i kalibrovaci zuby
str. 12 z tab. 6 je objemovy soucinitel tfisky q = 2,36

obdobné je mozné hodnoty volit z (3) str. 822

Ing. Schimmerlova Miroslava DUMI1S - strana 2 duben 2013



evropsky
socialni . MINISTERSTVO SKOLSTV OP Vzdélavani
fond v CR EVROPSKA UNIE MLADEZE 4 LY CHOWY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI
3. Vypocet funk¢énich rozmériinastroje.

[ 4

Pro materidly s plynulou tfiskou je

h=1,13 -+ (s;L-q)=1,13 \ (0,05 -40 - 2,36) =
2,17mm

. h=2,2 mm
g=125h=1,25-22=275 mm
O=15-h=1,5-22=3,3mm
t=g+0=28+33= 6, mm
R=0,75-h=0,75-2,2=1,67 mm

s Mz

dhel sklonu zadn{ ¢4sti hibetu 6 = 30°

pocet feznych bfith:

)= He _ 2,042 _ 40.84
s, 0,05
z; =40 upfesnit v tabulce pro pruméry bfiti

pocet kalibrovacich bfitt ..dle (10) str. 14 je pro IT 9 Saz7bfith  volim 7

délka fezné Casti ;i =z t =40 - 6,1 = 244 mm

délka kalibrovaci ¢asti : Iy =z t=7 - 6,1 =42, 7 mm

délka piedniho vedeni : I,y = L =40 mm

délka zadniho vedeni vzhledem v vodici vlozce : 1,, = 40 mm

stopka z (10) str. 16 z tabulky 13 dira bez ptidavku (bude se vrtat, vyhrubovat,
vystruzovat),ds= 16 mma ostatni rozméry z tab. 10 str. 15,

tvar obr. 7, Iy = 90 mm, 1, = 230 mm (délka k 1. feznému zubu), max. mozna délka L = 830 mm
celkova délka = soucet délek =230 + 244 + 42,7 + 40 = 556,7 mm < 830 mm

4. pevnostni vypocet, tabulka rozmért britt

a Fi=b"s,p=30-0,05-4100=6150 N

S, posuv na zub = 0,05mm
b’ délka ostii=cca(b-N)=5-6 =30 mm
p meérny fezny odpor ( mérna feznd sila) z (3) str. 734 je pro kiivku R, = 1000

MPaa hodnotu a = s, = 0,05mm/bfit je p=4100 MPa

S prufez protahovaciho trnu pred 1. bfitem
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S =nd’/ 4 =m13,7*/ 4 = 147,4 mm’

dj = di-2h=18,1-2-22=13,7mm
Pro materidl néstroje 19802 je dovolené napéti v tahu 295 MPa

F = F|-Zmax = 6150- 7 =43050 N

kde:

Zmax j€ Maximalni pocet bfitl v zdbéru

Zmax = L/t =40/6,1 = 6,56

pramér jadra trnu

B <

EVROPSKA UNIE
INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

vyhovuje ( musi byt vice nez 2)

6.=F/S=43050/147,4 =292MPa< 295 MPa

QP Vzdélavani
pro konkurenceschopnost

pevnost vyhovuje

primér 1. bfitu protahovaciho trnu je (d +2s,) =18 + 0,1 = 18,1 mm

£ | oz | oz | oz | oE o
o) prim g pram g pram g pram g pram
1 18,1 11 19,1 21 20,1 31 21,1 41 22,084
2 18,2 12 19,2 22 20,2 32 21,2 42 22,084
3 18,3 13 19,3 23 20,3 33 21,3 43 22,084
4 18,4 14 19,4 24 20,4 34 21,4 44 22,084
5 18,5 15 19,5 25 20,5 35 21,5 45 22,084
6 18,6 16 19,6 26 20,6 36 21,6 46 22,084
7 18,7 17 19,7 27 20,7 37 21,7 47 22,084
8 18,8 18 19,8 28 20,8 38 21,8
9 18,9 19 19,9 29 20,9 39 21,9
10 19 20 20 30 21 40 22
2%sz 0,1

kontrola .............. (22,084 — 18,1 +0,1) /2 =4,042 mm ...odpovida H.

5. Néavrh upinani ndstroje. bod 3
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