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DUM 15 SolidCAM — 2D frézovéani kapsy
Cviceni 15 SolidCAM — frézovani kapsy s dokon¢enim rohti pomoci dokoncovaci operace
tuzkovani. Radius u dna je 3mm, radius rohil je pouze 2mm!

1. Otevrete dill.sldprt

§¥ Studijni edice SolidWorks - jen pro instruktaZni pouZiti - [DIL1.SLDASM]
@ soubor Upravy Zobrazit Viodt Mstroje SolidCAM Okno Népovida
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2. Jedna se o jednoduchou kapsu, prava kratsi sténa je lkosovana, ostatni stény jsou
kolmeé.

3. Vlozime operaci 3D model, kde znaAmym zplisobem obrobime kapsu pomoci
hrubovani a dokoncenim konstantnim krokem. Definujte pracovni oblast horni
obrys. Pouzita fréza je primér 12 a radius 3mm.
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6. Prebytek odstranime tuzkovym dokoncenim, kulovou frézou o priméru 2mm.
Vlozime jesté dalsi operaci dokonceni tuzkovym obrabénim
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