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Uvod:

Programovatelny automat (Programmable Logic Controller)
zkracen¢ PLC slouZi pro fizeni a regulaci technologii v mnoha
oblastech pramyslu.

PLC = primyslovy pocitac.

PLC musi byt ptizplisobeno technologickému procesu (razy,
vlhkost, teplota, ruseni ....... ).

PLC komunikuje pouze ve strojnim kodu, program je vétSinou
tvofen na PC pomoci uzivatelského prostiedi soucasti tohoto
prosttedi je prekladac¢ a loader (program je automaticky pieloZen
Z programovaciho jazyka do strojniho kodu a v této podobé je
odeslan do PLC).

PLC musi mit moZnost komunikace s ovladanou technologii, je
vybaveno rozhranim pro vstupy a vystupy signalll. Na vstupni
svorky se pfipojuji snimace, tlacitka a dalsi prvky, které poskytuji
informace o stavu technologického procesu. Na vystupni svorky
jsou pripojeny akéni Cleny ovladané technologie. Diky tomu mtze
PLC tidit, regulovat a kontrolovat technologicky proces.

Vyuziti moZznosti PLC miiZe vést k bezobsluznym pracovistim,
nebo k minimalizaci po¢tu provoznich pracovnich sil.

vvvvvv

tohoto zplisobu fizeni viibec provozovat.

S jedinym PLC mutZu fidit a kontrolovat i velice slozity
technologicky provoz
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Vyhody PLC techniky:

pruzna zména programu

malé naroky na pracovni prostor

snadna realizace a Casovani pracovniho cyklu
snadné¢ Sifeni programu

snadnd archivace programu

moZnost komentaiti v programu — snadné pochopeni programu
operatorem

moZnost dalkové udrzby

moznost dalkové diagnostiky

moZznost vizualizace technologického procesu
nizka spotieba elektrické energie

jednoduché ovladani
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Nevyhody PLC techniky:

- potizovaci vydaje na PLC jsou relativné vysoké

- pofizovaci vydaje na programovaci software jsou relativné vysoké

- nutnost kvalifikovaného programatora a operatora

Vnéjsi struktura PLC:

1. Kompaktni PLC
vstupni svorky
HEEEEEE
~—| __ moZnost
displeje
-’] "ﬂ%[ﬁ‘f"\ . i ,
mozZnost pfipojeni ] 7 T moZnost kldvesnice
k pc
SHEEEEE
napajeni v/ vystupni svorky
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PLC miize a nemusi mit klavesnici
PLC mtiZze a nemusi mit displej
moZnost bezdratového tizeni pf.: vyuZiti radiomodemu

napajeni 24V nebo 230V (u 230V musi mit sitovy zdroj
integrovany do PLC)

PLC muze byt rozsiteno modulem pro vlastni dalsi pfipojeni.
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2)Modulové systémy
Pt. Modulovy systém Simatic S7

Byvaji soucasti skiini fidicich systémi

manitar
- ] skfin fidicil
\5 L systému
1 2 3 4
S
\-‘-‘-'“"-»._\__‘_
— PLC
klavesnice

1. zdrojovy modul
2. modul CPU

3. moduly vstupt
4. moduly vystupt

5. moZnost piipojeni k PC
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