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Pokyny k vypracovani

Podle zadanych popisnych Udaju vyplite popisoveé pole strojni soucastky. Policka s nezadanymi
Udaji ponechte prazdna.

Piiklad A

Vyplrite popisové pole vyrobniho vykresu a uvedte potfebné technické tdaje nad
popisové pole podle popisu zadané soucastky:

Soucastka je nakreslena v celkovém méfitku 1:1 na format A3. Na vykrese je zobrazen
také detail zobrazeni v méfitku 5:1. Obrazy jsou nakresleny metodou pravouhlého
promitani v 1. kvadrantu, oznacené jako ISO - E (tzv. ,evropské” promitani). Jedna se o
ozubené kolo, vyrobené jako vykovek z materialu 12020.9. Vykresu bylo pfidéleno ¢islo
TEK-S1-09.01 a nakreslil ho 15.4.2012 Josef Polak, zkontroloval Petr Zemanek a
schvalil Jifi Sima. Sougastka musi byt vyrobena s presnosti podle ISO 2768 pro
nepredepsané tolerance délkovych rozmérl ve stfedni tfidé presnosti a geometrickych
toleranci také ve stfedni tfidé pfesnosti. Pfi posuzovani rozméru a uhlt a geometrickych
toleranci je pouzito pravidlo nezavislosti podle normy ISO 8015. Soucéastka patfi do
celkové sestavy s Cislem TEK-S1-09.00 a jeji hmotnost je 1,5 kg. Zuby soucéastky jsou
kaleny a cementovany tak, aby dosazena tvrdost povrchu byla mezi 58 az 62 stupni
tvrdosti HRC, hloubka cementacéni vrstvy musi byt 0,6 mm s horni tchylkou 0,2 mm. Pfi
obrébéni byla vétsina ploch obrobena s drsnosti 6,3 (hlavni drsnost). DalSi poZzadované

drsnosti jednotlivych ploch jsou 1,6 a 3,2.

.04
ZUBY CEMENTOVANY A KALENY NA HRC(58 0 ), CHD = 06 0

v/“a_”(v/mv/ﬁ)

MATERIAL: 120208 o = @
POLOTOWAR WYKOWER é & = E
TOLEROWAN] IS0B015 AMND = & 5 =
FRESMOST IS0 2768 i K
PROMITANI —1 MER 1:1
INF HMOTHOST: 15 Ky .
KOMSTR. JPOLAK SCHVALIL:  SiMA SESTAVA: TEK-51-08.00 [ KUS OVl
KOMTR ZEMANEK DATUM: 15.4.2012 STARY V..
MAZE:
SPS aVOS 0ZUBENE KOLO
CISLO YTRRESU
KLADNO
TEK - 51 - 09.01
LISTE: LIST;
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Pokyny k vypracovani
Podle zadanych popisnych udaju vyplite popisoveé pole strojni soucastky. Policka s nezadanymi
Udaji ponechte prazdna.

Pfiklad B

Vyplrite popisové pole vyrobniho vykresu a uvedte potfebné technické tdaje nad
popisové pole podle popisu zadané soucastky:

Soucastku nakreslil 13.5.2012 Jakub Svoboda. Dlouho pfremyslel, jak ji nazvat. Ma
valcovy tvar nékolikrat osazeny, jsou tam dvé draZky pro pero a dva pfesné pruméry

s uvedenim toleran¢nich znacek k6 pro uloZeni do loZisek. Jeji nejvétsi primér je 49
mm a celkova délka 182 mm a je vyrobena z kulatiny podle CSN 42 5510.12

z materialu 11500. Hmotnost soucésti je 1,65 kg. Soucastka je nakreslena podle
sestavy s Cislem TEK-S1-06.00. Zacéatek Cisla vyrobniho vykresu je stejny jako €islo
sestavy, liSi se aZz v poslednim dvojcisli, které udavé ¢islo pozice v kusovniku.
Soucastka je uvedena v kusovniku pod &islem pozice 1. Obrazy na vykrese jsou
nakresleny metodou pravouhlého promitani v 1. kvadrantu, ozna¢ené jako 1SO - E (tzv.
~evropské” promitani). Tolerance nepfedepsanych délkovych a thlovych rozméru jsou
poZadovany ve stiedni tfidé pfesnosti podle normy ISO 2768, tolerance tvaru a polohy
jsou rovnéz ve stiednim stupni pfesnosti podle normy ISO 2768. Nezavislé posuzovani
rozmeérd a uhlu a geometrickych toleranci je provadéno podle normy ISO 8015. Aby
byla soucastka pfesné vyrobena, jsou na vykrese pfedepsany tolerance celkového
h&zeni a valcovitosti. PouZité méfitko pro zobrazeni je 1:1. Technologie pouZité pfi
vyrobé jsou soustruZeni a brouSeni valcovitych tvaru a frézovani drazek pro pera.
Celkové drsnost je stanovena na 3,2, u brousenych ploch je poZzadovano dosaZeni
drsnosti 0,8, u jemného soustruzeni 1,6 a frézovani dna drazek 6,3.

v/ﬂa_ﬂ (v/ﬁa 0.8 v/na 6 v/ﬂa 5.3)

MATERIAL: 11500 » « = 0
POLOTOWAR  @52- 186 CSN 42 551012 i 5 = =
TOLEROVENT 508015 ANO z & & g
PRESNOST IS0 27683 m K
PROMTARM il N MER: 1:1
' HMOTHOST: 1,65 ki .
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