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Tvarové prvky hridelu

Co je hridel? @ ——
O Strojni souéastka obvykle Sy
valcového tvaru slouZici k: =t — wa

VS

" prenosu otacivého pohybu a
krouticiho momentu

= nepohyblivému uloZeni v (2)
ramu stroje, nese otacejici se
soucasti (kladky, pojizdna
kola, kotou€e, paky apod.)

d RozliSujeme dvé skupiny hfidelt
1. hybne
2. nosné
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> w N

Co rozumime tvarovymi prvky h¥idela?

Drazky pro pera a kliny 5. Zapichy

Drazky pro pojistné krouzky 6. Stredici dulky

Drazky pro poj.podlozky MB 7. Drazky za zavitem
8

Drazkovani . Ryhovani a
vroubkovani
= <— —
g8 6 31 7 | 4 5 1 2
= N PARE—— N

| |
—




Tvarové prvky hridelu

Zapichy

O Co je zapich?

O Zapich je drazka uré€itého
tvarového profilu, pouzivana
predevsSim u rotaénich souéasti

ke tvarovani prechodu mezi
jednotlivymi plochami

O Drazka se vytvari zapichovanim

O K vytvoreni drazky se pouzivaji
soustruznicke noze (u rotaénich
ploch) nebo hoblovaci noze
(u rovinnych ploch)
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Zapichy
Pro€ jsou zapichy pouzivany?
1. Zvyrobnich davodu

O pro snadnéjSi dokonceni
funkcnich ploch

]
L
O aby se mohl zavit dofiznout ﬁ
L

az do konce pozadovanée
delky nebo k Celni plose
osazeni

Montaz
bez zapichu se zapichem

2. Z funkénich duvodu
napr. spravne dosednuti h
«f\/_
/N

ulozené soucasti pfi montazi

4\)_
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Typy zapichut

1.
d

Normalizované

Jejich tvar a rozméry jsou dany
normou a na technickych
vykresech jsou zobrazeny
zjednodusené a oznaceny
typem a velikosti

Tvar a rozmeéry najdeme také ve
strojnickych tabulkach

Nenormalizované

na technickych vykresech jsou
kresleny zpravidla v detailnim
zobrazeni s podrobnym
okotovanim



Tvarové prvky hridelu

Normalizované zapichy

d Normalizovane podle
CSN 01 4960 (014960)

Q Pfi oznacovani zapichu neni

nutno uvadét CSN 01 4960

O Drsnost povrchu zapichu
Ra=6,3 se na vykresech
neuvadi

Typy zapichu (podle profilu) :
Q Zapich tvaru G
O Zapich tvaru F
Q Zapich tvaru E
Q Zapich tvaru D

D2,2x0,3

F25x15

1 7 J{/ | G25x0,5
|_I
S

W29

X

Y7

G25x05
F25x15
D22x03
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Profil zapichu

Normalizované typy zapichu

o
Zapich tvaru G B Z e

d Pouziti:
valcové a éelni plochy i -
osazenych h¥idelt nebo <

dér, pOp‘r" p‘ﬁmOéaré Oznaceni na vykrese

vedeni s kolmymi
sténami. 62,5x0,3
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Profil zapichu

Normalizované typy zapicht e i

—

/’ H
Zapich tvaru F B é

:
o R_\® =] @
d Pouziti: M ////7 |
valcove a €elni plochy / .
osazenych hrideltl nebo [ | e =
dér; pop‘r" p‘ﬁmOéaré— Oznacéeni na vykrese
vedeni s kolmymi
F2,5x0,3

stéenami.
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Normalizovaneé typy zapichu Profil zapichu

Zapich tvaru E

d Pouziti:
pro pfimoc¢ara vedeni se
sklonem stén 55°

Oznaéeni na vykrese

£2,5x1,6

& &
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Profil zapichu

Normalizované typy zapichu

Zapich tvaru D

O Pouziti:
sousedni valcové plochy
tehoz jmenovitého rozméru,

avSak s ruznymi meznimi T

uchylkami nebo odliSnou

drsnosti povrchi, ato u D1,4x0,2
hiidela i u dér.

Vhodny pro malo odlisné
jmenovité prumeéry.

@ 24kb
924hb

11



Tvarové prvky hridelu

Zapichy nenormalizované

Zapichy za zavitem 1‘
Vyrabéji se :
Qd z davodu nutnosti vyjeti =

zavitového noze ze zabéru
prfi soustruzeni zavitu -

0 umoznuji dosednuti matice T

az k ¢elu osazeného
praméru. < A/\ﬁn

A museji se podrobné ‘ ‘
zakotovat A

12
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Stredici dulky

Co jsou stredici dulky?

O Jsou to osova zahloubeni
definovaného tvaru na ¢elnich
plochach rota€énich souéasti

Tvarovani brousiciho kotouce {radius)

13



Tvaroveé prvky

h¥idelt

Stredici dulky

Pouziti stfedicich dualku:
K upinani souéastek v
kuzelovych hrotech napt.
= pfi jejich vyrobé na soustruhu
" pfi brouseni na brusce

" pfi kontrole rozméru a tvaru
soucasti

Stredici dulky
d Normalizované podle
CSN EN ISO 6411

O Nenormalizované

d=
TN e
> = = 3
a‘ No
Brouseni mezi hroty

B

© @@@{g

Kontrola tvaru soucasti
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Stredici dulky
d Normalizované dulky -
tvar arozmery jsou dany

normou a uvedeny také ve
strojnickych tabulkach

d Natechnickych vykresech
Jjsou zobrazeny zjednoduSene
pomoci znacky dulku a
oznaceny typem a velikosti

Vyznam znaéky dulku

d musi zustat

d muiZe a nemusi zustat
d nesmi zustat

musi zustat na soucasti

~

muZe a nemusi zustat na
soucasti

nesmi zdastat na soucasti

he

15
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Normalizované dﬁ'ky Znacka pro zobrazeni dulku
Typy dulka podle tvaru: | B 2
Q Stfedici dalek A o R GO

~ 7 7 o fl -
O Stredici dulek B $
1 Stredicidulek R Navrtavak - nastroj pro vyrobu

Pro dulky se zavitem ( /\7_’“4,
Q Stredici dilek, prov. A i i

LN % :
 Stredici dulek, prov. B 8 \/

Pevny upinaci hrot

O Zobrazeni na vykrese

d Oznaceni dulku %

16
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Normalizované typy dulku
Typy stredicich dulkt
(podle tvaru):

Oznaéeni podle €SN 01 4915

d Typ A
yP A 2,5 ESN 01 4915
by r=dPH
2% % 3/
//5 / Oznaéeni podle €SN EN ISO 6411
t
-

d
e 150 6411 - A2/ 4,25

ISO 6411-A4/8,5
typ dalku |_|32
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Normalizované typy dulku

Typy stredicich dulkt
(podle tvaru):

w

Oznaéeni podle CSN 01 4915

d Typ B
- | He B 4 CSN 01 4915
‘7//// Eﬂﬁ. :H'-.
© 7 - - HAE ‘.E <
3% s/ '/
A?/// —
a4 znac€eni podle CSN EN ISO 6411
t
5 I Tr
d
1SO 6411-B 2,'573 : —|<|SO 6411-B2/6,3
typ dﬁlkuJ |_|33
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Normalizované typy dulku
Typy stredicich dulkt

(pOd le tvarU): Oznaéeni podle €SN 01 4915
R 2 CSN 01 4915
~ _
7}
131 /ﬂ-——-—-ﬂ
t
% Oznaéeni podle €SN EN ISO 6411

1ISO 6411 - R4 /8,5

s/ |4
ISO 6411-R 3,15/6,7 -
typ dﬁlkuJ |.|:)1
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Normalizované typy dulku

Typy stredicich dulkt
(podle tvaru):

d Typ se zavitem

"’-‘

-
-

60°+0°10°

-
"

120°

20
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Nenormalizované dulky

O natechnickych vykresech
jsou kresleny zpravidla v
detailnim zobrazeni s
podrobnym okotovanim

21
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