evropsky
socialni . MINISTERSTVO SKOLSTV OP Vzdélavani
fond v CH EVROPSKA UNIE MLADEZE A T O CHO pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

METODICKY LIST k DUM 01 . pdf ze Sablony 6 Ptiprava a zadani projektu sada 1
tematicky okruh sady: CAM systémy

Téma DUM: Vyklad k sadé 1 ze Sablony 6

Vyklad — DUM - slouzi k vyuce vyuziti CAM systému. Vyklad
provadi ucitel tak, Ze promitd vyukovy soubor a postupné
vysvétluje Zaklim zdkladni pojmy a zejména Zaky pfipravuje na
metodiku prace s ostatnimi vyukovymi soubory, které maji
vétsinou charakter pracovnich listil, v nékolika ptikladech testu.

Anotace:

Autor: Ing. Bohuslav Kozel, SPS a VOS Kladno

Datum vytvoieni DUM: duben 2012

Klic¢ova slova: cam systém
edgecam

3D model
frézovani
hrubovani
koncentricky
konstantni drsnost
fréza

otacky
posuv
gravirovani
solid

Jazyk: ¢eStina

Druh uc¢ebniho materialu: podklad pro vyklad
(z4k dostane k dispozici stejny podklad jako ucitel promitd)

Stuper a typ vzdélavani: stiedni odborné vzd¢lavani

Ro¢nik: 3 az 4 roénik oboru Strojirenstvi v souladu s SVP
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Typicka délka pouziti:

vyklad je planovén na 2 ucebni hodiny.

Ocekavany vystup:

Zak pochopi metodiku prace s dal§imi pracovnimi listy. Dalsi
pracovni listy jsou zpracovany komplexné a nenasilnou formou
vedou Zdka ke zvladnuti problematiky. Obsahuji jak nové
problémy, tak procvicuji 1 jiZ probrané problémy.

Specialni vzdélavaci poti‘eby

neni urcen Zakum se specifickymi vzdélavacimi potiebami

ReSeni: Zik projde celym vykladem a pochopi, jak bude pod dozorem ugitele samostatné
zpracovavat jednotlivé dalsi metodické listy.
Takto by mél vypadat konecny vystup:

N Cvienil EdgeCAM - Microsoft Word

f Soubor Opravy Zobrazit vodk Formét  Néstroje  Tsbuka Okno  NapovEda

NS 2SRV E 6B E

Napovéda - zadejte dotaz = X

A4 Mormalni + Vlev ~ Times NewRoman -

B % e S - FLH

[« » v\ugsteaky ovsteni { Upozormént A Testy

Strénka + odd 1 4i4 na i4,8cm 7.5 sl 1

-M. + lgeca...
7

A lze vygenerovat NC kdéd, ten mlzZe vypadat takto

Ceftina X

abr.

Obrédbéci postup 0: postup-deska (fanuc3x—-in.mcp)
Néstrojovd hlava 0 : HEAD ONE : Strojni Cas: 5 min 4 sec

1 : Operace - Diry
2 : Instrukce - Coolant
Hodnoty modifikatoru

Zpusob : Off

3 : Instrukce - Nastroj
Hodnoty modifikatoru

Prumér : 3.

Ing. Bohuslav Kozel

15

Off
Vrtak (Strojni cas: 6 sec)
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Typ nastroje
Vrcholovy uhel
Jednotky

Ze zasobniku
Délka tezné Casti
Pocet zubu

Ridit pohyb na
Barva

Vrstva

Délka stopky
Grafika néstroje
Grafika drzZéku

VylozZeni drzdku v Z

4 : Instrukce - Coolant
Hodnoty modifikatoru

Zpusob

5 : Instrukce - Spindle
Hodnoty modifikatoru

Zpusob

6 : Instrukce - Obrdbéni dér : Vrtat
Hodnoty modifikatoru
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Vrtak

60

Milimetry

3mm x 60 Centredrill - 13A F30M
3

2

Na 3Spicku

4

3mm x 60 Centredrill - 13A F30M
47

omm endmill.csv
45

Flood
Flood

CLW
CLW

(Strojni ¢as: 1 min 24 sec)

Typ vrtaciho cyklu Vrtat
Prejizdéci 25
Odmérovaci 10

Cilova hloubka : -3

Diry na vice uUrovnich: NE

Hloubky urc¢it prvkem NE

Na plny prumér NE

Prisuv 2789
Otacky 23241.7

NC podprogramy NC-system
Potadi vrtdni dér Oznacit
Jen diry s prtmérem n: NE

I neuzavrené oblouky NE

Svisld usecka : NE

Sloucit stejnolehlé b: NE
Snimaci-oznacovaci Info

Oznaceni prvkt (Polet 482) : 3 : Blok
7 : Instrukce - Coolant Off
Hodnoty modifikatoru

Zpusob off

8 : Instrukce - Spindle Stop
Hodnoty modifikatoru

Zpusob Stop

9 : Instrukce - Do vymény (Strojni cas: 21 sec)
Hodnoty modifikatoru

1. pohyb Z

X zakéazat NE

Y zakdzat NE

Ing. Bohuslav Kozel
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Z zakazat NE

10 Instrukce - Néstroj Vadlcova (Strojni Cas: 6 sec)
Hodnoty modifikatoru

Pramér [~Diameter]

Typ nastroje Valcova

Vrcholovy uhel 118

Jednotky Milimetry

Ze zasobniku 20mm Slot Drill - 2 flute - IC250
Délka tezné Casti 19

Pocet zubu 2

Ridit pohyb na Na plny primé&r

Barva 5

Vrstva 20mm Slot Drill - 2 flute - IC250
Délka stopky 61

Grafika néstroje
Grafika drzZéku

quick change -125mm.csv

VylozZeni drzdku v Z 80

11 Instrukce - Coolant Flood
Hodnoty modifikatoru

Zpusob Flood

12 Instrukce - Spindle CLW
Hodnoty modifikatoru

Zpusob CLW

13 Instrukce - Obrabéni dér Vrtat (Strojni ¢as: 2 min 10 sec)
Hodnoty modifikatoru

Typ vrtaciho cyklu Vrtat
Prejizdéci 25
Odmérovaci 10

Cilova hloubka : -11

Diry na vice uUrovnich: NE

Hloubky urc¢it prvkem NE

Na plny prumér NE

Prisuv 286.479
Otéacky 1432.39

NC podprogramy NC-system
Potadi vrtdni dér Oznacit

Jen diry s prtmérem n: NE

I neuzavrené oblouky NE

Svisld usecka : NE

Slou¢it stejnolehlé b: NE
Snimaci-oznacovaci Info

Oznaceni prvkt (Polet 482) : 3 Blok
14 Operace - Diry

15 Instrukce - Coolant Off
Hodnoty modifikatoru

Zpusob off

16 Instrukce - Spindle Stop
Hodnoty modifikatoru

Zpusob Stop
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17 : Instrukce - Do vymény (Strojni ¢cas: 21 sec)
Hodnoty modifikatoru

1. pohyb 7

X zakdzat : NE

Y zakdzat : NE

Z zakdzat : NE

18 : Instrukce - Nastroj Vrték (Strojni Cas: 6 sec)
Hodnoty modifikatoru

Pruamér [~Diameter]

Typ nastroje : Vrtéak

Vrcholovy uhel : 118

Jednotky : Milimetry

Ze zasobniku : vrtak 40

Délka fezné cCasti : 60

Pocet zubl : 2

Ridit pohyb na Na plny primé&r

Barva : 5

Vrstva : vrtak 40

Délka stopky : 160

Grafika néstroje
Grafika drzéaku : bbt50-mega20g-135.csv
Vylozeni drzdku v 2 : 0

19 : Instrukce - Coolant Flood
Hodnoty modifikatoru
Zplsob Flood

20 : Instrukce - Spindle : CLW
Hodnoty modifikatoru

Zpusob : CLW

21 : Instrukce - Obrédbéni dér Vrtat (Strojni cas: 30 sec)
Hodnoty modifikatoru

Typ vrtaciho cyklu Vrtat
Prejizdéci 25

Odmétrovaci 10

Cilova hloubka : -11

Diry na vice urovnich: NE

Hloubky urc¢it prvkem NE

Na plny prumér NE

Prisuv 286.479

Otacky 1432.39

NC podprogramy NC-system
Potadi vrtdni dér Oznacit

Jen diry s prtmérem n: NE

I neuzaviené oblouky NE

Svisld usecka : NE

Slouc¢it stejnolehlé b: NE
Snimaci-oznacovaci Info

Oznaceni prvkt (Polet 463) : 2 : Blok

Ing. Bohuslav Kozel
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