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DUM 01 - Podklad pro tvorbu vyrobnich postupti
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1. Vyrobni postup se piSe do skolniho formulate, viz vzor:
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Ke kazdému tseku se vztahuji fezné podminky kde:

v (m/min) — fezna rychlost (obvykle se vyhleda z katalogu nebo tabulek)

n (1/min) — otacky (obvykle se vypocitaji n=1000v/3,14*d)

L (mm) - drdha posuvu ndstroje u jedné tfisky (vyplyvéa z drdhy néstroje)

s (mm/ot) posuv (obvykle se vyhleda z katalogu nebo tabulek)

i (1) pocet tiisek (obvykle se vypocita z celkového ptidavku a z hloubky tiisky)

Je nutné diisledné vyplnit hlavicku postupu. Vyrobni postup €. 1, a je nutné vztahovat VP
k €. vykresu.

Operace se vztahuje k nepfetrZité praci na jednom stroji nebo pracovisti, napt. SoustruZit
a kazda operace za¢ind na nové strance s vlastni hlavickou. D€lnik dostane jenom svoji
operaci na konkrétni stroj. V ukdzce je vyrobni postup na operaci 2 a 3.

Pracovisté je dano typem stroje.

Operace se doplni operacnim nacrtem, v ukdzce je uvedena operace 2 a 3 soustruZit. Stroj
SV 18R je univerzalni soustruh, SPT 16NC je CNC stroj, proto jsou to dvé operace.
Operacni nacrt obsahuje obrazek soucdsti a nastroje. U destiCkovych néstrojl staci vlozit
spravn¢ otoCeny tvar desticky a Sipkou naznacit smér obrabéni.

Otacky se méni pouze tehdy, jestlize se vypocitané (nové) otacky lisi od starych vice nez
asi 10%. Tzn. Pokud mam napt 660 oticek, nebudu je ménit, jestliZe spocitim Ze nové by
mély byt 670 otacek

U drobnych praci, které se navic jesSt¢ na univerzalni soustruhu dé€laji ru¢né jako napt.
srdZeni hran, drobné zapichy apod. se otdcky neméni a berou se predeslé.

10. U ru¢nich posuvl napf. srdzeni hran se do tabulky nepiSe posuv.
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11. Jak oposledni operace by se méla uvadét kontrola
12. Vyrobni postup se vZdy vztahuje na urcitou omezenou ¢ast vyroby. Pied i po mizou dél
nasledovat dalsi operace, napt. tepelné zpracovani, montdzni operace atd.

Konec podkladu
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