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METODICKY LIST k DUM 04 . pdf ze Sablony 6 Ptiprava a zadani projektu sada 2
tematicky okruh sady: Pfiprava vyroby a ru¢ni programovani

Téma DUM: Programovani S2000 CNC - tloha SOUSTR?2

Anotace: Pracovni list — DUM - slouzi jako zadani pfipravné ulohy pro
vyuku programovani CNC stroju.

Autor: Ing. Bohuslav Kozel, SPS a VOS Kladno

Datum vytvoi'eni DUM: duben 2012

Kli¢ova slova: CNC soustruh
vyrobni postup
operace
Usek
fezné podminky
feznd rychlost
posuv
otacky

Jazyk: ¢eStina

Druh uc¢ebniho materialu: 74k dostane zadéni dlohy, kde je popsdna uloha k feseni a
zjednodusen¢ nastinén postup fesSeni. Uloha je urCena k vyuce
ru¢niho programovéani CNC soustruhu, je ptipravna a Zak po
uspesSném zvladnuti ptipravnych tloh m¢l zvladnou
naprogramovat soustruzeni sloZit¢jsi soucasti

Stuper a typ vzdélavani: stiedni odborné vzd¢lavani

Roénik: 3 a7 4 roénik oboru Strojirenstvi v souladu s SVP

Typicka délka pouziti: dloha by se méla zvlddnout za 1 az 2 vyukové hodiny

Ocekavany vystup: 7ak odevzda pisemné vypracovani ilohy

Specialni vzdélavaci potifeby |neni uréen Ziklim se specifickymi vzdéldvacimi potfebami
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ReSeni: Zak vypracuje ilohu podle zadani, nejdileZit&jsi vystup je simulace obrabéni
v simulatoru S2000 a vlastni program.

Zde je vystup ze simulatoru:
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N55 M21 (UVOLNENI HROTU)

N60 MO (PROGRAMOVY STOP)

N65 G29 RUCNE OTQCIT OBROBEK... PQOZOR, NA DRUHE STRANE NEBUDE NAZNACEN STREDICI DULEK AC TAM JE
N&7 M20 (UPEVNENI HROTU)

N70 GO X100 z5 (NAJEZD PRED OBROBEK)

N75 M3 8150 (ROZTOCENI VRETENE)

N80 G64 X50 Z-Z00 HZ (PODELNE OBRABENI)
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N85 GO X200 Z20 (ODJEZD DO BODU VYMENY)
NS0 M5 (ZASTAVENI OTACEK)
NS5 M21 (UVOLNENI HROTU)
N95 M30 (EKONEC PROGRAMU)
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Stisknéte F1 pro népovédu 000231

a zde piislusny NC program:

N1 G29 TEC - KOZEL - V ZAVORCE POPIS JEDNOTLIVYCH RADKU, NEMA VLIV NA
CHOD PROGRAMU A NEPISE SE

N5 G90 (ABSOLUTNI PROGRAMOVANI)

N10 G95 (POSUVY V MM/OTACKU)

N12 M20 (UPEVNENI HROTU)

N15 G54 X0 Z800 (POSUNUTI NULY NA CELO OBROBKU)

N20 GO X200 220 (NAJEZD DO BODU VYMENY)

N25 M6 T1 FO.1 (NASTAVENI NASTROIJE T1 A DEFINICE POSUVU)

N30 GO X100 Z5 (NAJEZD PRED OBROBEK)
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N35 M3 S150 (ROZTOCENI VRETENE)

N40 G64 X50 Z-200 H2 (PODELNE OBRABENI)
N45 GO X200 Z20 (ODJEZD DO BODU VYMENY)
N50 M5 (ZASTAVENI OTACEK)

N55 M21 (UVOLNENI HROTU)

N60 MO (PROGRAMOVY STOP)

N65 G29 RUCNE OTOCIT OBROBEK... POZOR, NA DRUHE STRANE NEBUDE
NAZNACEN STREDICI DULEK AC TAM JE

N67 M20 (UPEVNENI HROTU)

N70 GO X100 Z5 (NAJEZD PRED OBROBEK)

N75 M3 S150 (ROZTOCENI VRETENE)

N80 G64 X50 Z-200 H2 (PODELNE OBRABENI)
N85 GO X200 Z20 (ODJEZD DO BODU VYMENY)
N90 M5 (ZASTAVENI OTACEK)

N95 M21 (UVOLNENI HROTU)

N95 M30 (KONEC PROGRAMU)
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