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DUM 06

Programovani CNC soustruhu S2000 s cykly

1. Nakreslete pomoci CAD obrobek, neni nutné kreslit vyrobni vykres, musi byt ale zcela
urceny, podle nésledujici skici
skica:

Rozmeér X je potadi ve tfidnici. Ostatni rozméry si zvolte libovoln€. Na obrobku nakreslete

150

nulovy bod, ktery bude na pravém ¢ele a soufadny systém X,Z

2. Sestavte tabulku ndstrojl, otdc¢ek a posuvi podle vzoru

Cislo
nastroje Nazev néstroje | Rozmér nastroje | Otacky | Posuv
ot./min mm./ot.
T1 Celni ubgrak 200 0.1
T2 Vrtak 20 650 0.1
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Otéacky se spocitaji n=1000%v/(3,14*D) ..... v..feznd rychlost 40m/min, D..obrabény pramér

0.

. Zpracujte zjednoduseny technolog. postup

Pomoci S2000 sestavte NC program pro soustruzeni. Pfi programovani vyuZijte v max.
mife cykly G64,G68, G82 atd.! NC program vytisknéte.

Technicka omezeni:

Nulovy bod obrobku si pfesuiite na pravé ¢elo obrobku (nikoliv polotovaru)
Max. hloubka tfisky 3mm

Bod vymény néstrojit bude X120 Z20

Programujte Spicku vrtaku, nutno pocitat s ndbéhovym kuzelem

Simulaci pfedved’te vyucujicimu
Teoreticky rozbor
Zaver

Zpracujte technickou zpravu, kde budou body 1 - 9

Konec zadani

Pozndmky k vypracovani:

e Program za¢néte standardnim zplisobem

N1 G29 (libovolnd textovd pozndmka)

N5 G90 (absolutni programovéani)

N10 G935 (posuvy v mm/ot)

N20 G54 X0 Z...(posunout nulu na ¢elo, doplnit Z, délku obrobku)
N25 GO X120 Z20 (ndjezd do vymeény ndstroje)

to je konec standardniho zacdtku programu, dale pokracuje individudln€, napt
N30 M6 T1 FO.1 (vloZeni néstroje T1 a pieddefinovani posuvu)
N35 GO X82 Z0 (ngjezd na vychozi bod ¢elniho soustruZeni)

N40 M3 S1200 (roztoCeni vietene)

atd

® Poznamka k cyklu pro kuZzel:

G82X_Z_E_R_DI HO.5

kde X —maly pramér
R — velky primér
Z — zetova soufadnice malého priméru
Z — zetova soutfadnce velkého praiméru
D — tfiska na hrubo
H - tfiska na Cisto
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Ukéazka hotového obrobku

Soubor Edit Zobrazit Stroj Obrobek Nastroj Program Reim Nastavit Okno Népoyida
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Stisknéte F1 pro népovadu
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