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DUM 09
Specifikace maturitni prace
Cislo prace/varianta: &3/varl

Nazev prace: Navrh svafované konstrukce var. 1

Uvodnf text:

Budete navrhovat svafenec. Dostanete zadané rozméry a uvazované namahani. Svafenec
navrhnete, a spocitate pevnostni charakteristiky. Déle zpracujete konstruk¢éni dokumentaci.
Potom navrhnete technologii vyroby celého svatence vcetné jednotlivych dilt a dikladné urcite
parametry svarovani.

Piiloha: Pfiloha 3A — obrazek modelu

Bodovy postup préce:

1. Mate zadany 3D obrazek svafence viz piiloha 3A. Funkéni rozméry jsou na obrazku. Na
obrobku jsou dva rozm¢éry tolerovéany a to primeér 20H8 a priamér 30HS. Jsou to primeéry
vrtani ok. Je poZadovdna rovnobéZnost vrtani vSech tif otvorl. Rozméry, které nejsou na
obrézku, si zvolte, ale je nutné dodrZet vSechny zadané rozméry z obrazku. Pfedpoklidda se
vyroba asi 100 ks svatenct.

2. Svarenec po obrobeni bude slouzit ke kyvavému pohybu, pfekontrolujte ¢inné plochy na
otlaCeni. Kolma4 sila na del§im rameni je 8000 N. Urcete i kolmou silu na kratSim rameni a
ve sttedovém oku a zkontrolujte dosedaci plochy na otlaceni.

3. Svary okolo ¢ept se budou provadéet pouze zvenku, svar neni siln¢ namahan, staci volit
mensi rozmér svaru. Navrhnéte druh a velikost svaru.

4. Navrhnéte materidl pro jednotlivé dily s ohledem na svafitelnost.

5. Vymodelujte jednotlivé dily, uloZte jako jednotlivé dily. Dily maji pfidavky na obrobeni po
svafeni a aZ po svafeni se na jedno upnuti zhotovi tfi tolerované otvory.

6.  Nakreslete vyrobni vykresy vSech dilt, nechte ptfidavky na vyvrtini a vystruZovani.
Vytisknéte.

7. Vymodelujte neobrobenou svatovaci sestavu, zndzornéte nebo vymodelujte svar, aby bylo

ziejmé, Ze svar lze provést.

Odvod'te vykres svafovaci sestavy, dopliite idaji pro svafovani, vytisknéte.

Nakreslete upravu svafovaci sestavy, tj. vrtani otvort jako dalsi vyrobni vykres.

10. Do dil¢ich tabulek viz tabulka 1, zpracujte technologii vyroby. Tabulek bude tolik, kolik je
dilt, vynechate tabulku pro svafovani, protoze svarovani budeme detailn¢ fesit v dalSim
bodé€, a posledni tabulka 1 bude pro obrobeni svatence. V kazdé tabulce bude uveden
ndzev soucdsti, polotovar, ptislusna operace bez podrobnosti, napi. palit obrys podle
programu a stroj napt. NC pdlicka. Navrhnéte potifebné stroje a z internetu vyhledejte a
uved’te do zpravy konkrétni typ.

11. Operaci svafovani vyfeSte podrobné. Viz tabulka 2. Urcete technologické podminky,
navrhnéte vhodné zafizeni, urete normy casu, tj. Tac.

12. Rozepiste a kvalifikovan€ odhadnéte ¢innosti spadajici do normy ¢asu Tbc do tabulky 3
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Tabulka 1 — Technologie vyroby jednotlivych dill (vice x)

Nazev soudasti

54

C. vykresu

Polotovar

C. operace: Popis operace: Pouzity stroj

1 Palit obrys NC pélicka, typ:
2 Atd.

Tabulka 2— Technolo

ie svafovani (pouze 1x)

Nazev soucasti

54

C. vykresu
Polotovary:
C tseku: Popis useku: Pouzité zatizeni a podrobnosti k tiseku Tac
1 Sestavit svarenec z 5
dila
2 Stehovat
3 Atd.
Tabulka 3 — Kvalifikovany odhad davkovych ¢asti (pouze 1x) pro svafovani
Poradi ¢innosti Popis ¢innosti Kvalifikovany odhad
Tbc (min)
1 Prostudovat vykres 30

2

atd

Celkovy soucet Tac pro operaci svafovani

Konec zadani
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