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DUM 14
Specifikace maturitni prace
Cislo prace/varianta: &4/var2

Nazev prace: Navrh soucasti z plastu a tvorba naradi — var. 2
Ptilohy:

Fyzicky model talitku

Rozméry upinacich krouzka

Skica provedeni vyhazovace

Uvodnf text:

Budete navrhovat plastovou soucdst — talifek. Dostanete vzor talitku, méte vyrobit podobny, ale
pomoci metod Solidworksu zdvisly na métitku. Model vytvofite ve skutecné velikosti s ptesnosti
+/- 1 mm. tzn. v méfitku M = 1. Dosazenim jiného méfitka M lze ziskat jakoukoliv velikost
(zvétSeni nebo zmenSeni) . Potom méfitko zvétSite na M = 1,25 a budete pokracovat tedy

s talitkem 1,25 x vétSim. Provéfite moznost vsttikovani metodou Moldflowxpress. Pokud
vyhovi, vytvofite model sestavy vstiikovaci dvojdilné formy. Vyfesite vedeni formy,
vyhazovace a vstiikovaci kandly. Upinaci krouzky do vstiikovaciho stroje dostanete zadané, je
potieba je akceptovat. V praci nebudeme feSit chlazeni formy. Oba hlavni dily formy se budou
vyrabét na NC frézce. Pomoci metody CAM vytvotite fidici program pro frézku, a vytisknete
¢ast fidiciho kodu.

Bodovy postup préce:

1.  Dostanete vzor skutecného talitku pro . V prostiedi Solidworks vytvoite model podobného
talitku ve skutecné velikosti. Méte ale vytvofit talitek nikoliv na jedno pouZiti podle vzoru,
ale talitek pro vicendsobné pouziti. To vyfesite tak, Ze zvétsite tloustku stény talitku 5x,
dodrzite ale ostatni tvary a rozméry talitku.

2. Nyni zménte méfitko na 1,25, talifek se musi fyzicky zvétsSit na 1,25 nésobek, uloZte.

Ptekontrolujte moZnost vstfikovani pomoci Moldflowxpress, vypiste nebo vyfotografujte

pouzity plast, jeho vlastnosti, teplotu a cas vstfikovani.

4.  Ddle budete tvofit vstfikovaci formu, musite pocitat ale se smrSténim 2%, je nutné model
jesteé v tomto méfitku zvetsit.

5. Vytvoite dvoudilnou formu doplnénou o upinaci ndkruzky. DodrZte zadané rozméry
upinacich nakruzki, jsou v piiloze. UloZte oba dila formy. Oba dily formy dale upravte,
dopliite otvory pro vodici koliky, otvory pro vyhazovace. Vyhazovac se dava do té Casti
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zUstane a v naSem piipad¢ to bude pevnd ¢ast formy. A také vstiikovaci kandl, také bude
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11.

pouze u pevné ¢asti formy. To muzete sloucit s dalsSim bodem. Vstiikovaci kanél je pouze
jeden a to v ose pevného dilu formy, nebudeme fesit ohiev.

Vymodelujte sestavu formy, kde budou dva dily formy, ¢tyfi vodici koliky, dva
vyhazovace a vratné pruziny. Dva vyhazovace budou v pevné ¢4sti formy, a budou
ovladané tlakovym vzduchem o tlaku 0.6 Mpa. Vyhazovaci sila by méla byt u kazdého
vyhazovace v rozmezi 60 aZ 80 N, ale zpétny pohyb vykonava pruzina. Navrhnéte primér
vyhazovace i tlaCnou pruzinu pro zpétny pohyb vyhazovace. Provedeni vyhazovace je
zndmé, je v piiloze ale bez rozmért. Sestavu vcetné kusovniku vytisknéte.

Odvod'te a vytisknéte vyrobni vykresy kolikii a vyhazovace.

Oba hlavni dily formy nyni budete obrabét na CNC frézce. Z katalogu urcete vhodné
ndstroje a zjistéte doporucené fezné podminky, které pouzijete v CAM. Vhodné néstroje a
fezné podminky uved’te do samostatné tabulky, kde bude ndzev, rozmér, kéd a objednaci
¢islo nastroje. Viz Tabulka 1.

Pro potiebu optimalizace jeSté zpracujte dalsi tabulku, viz Tabulka 2. Pro kazdy néstroj
vyberte konkrétni hodnotu fezné rychlosti a posuvu a dopocitejte otdcky a minutovy posuv.
Pomoci CAM sestavte NC program pro obrobeni obou ¢4sti formy a otvorii vyrobitelnych
ze strany frézovéani. Otacky a posuvy vloZte do CAM systému z tabulky 2. Predved'te
simulaci obrabéni a vytisknéte prisluSnou dokumentaci. Z CAM systému zjistéte strojni Cas
a uved'te ho do zpravy. Ostatni ¢asti formy se budou obrdbét na konvencnich strojich a
nyni je nebudeme fesit.

Konec zadani

Tabulka 1 — NavrZené nastroje pro obrobeni formy Na CNC frézce
Vymazte idaje a nahrad’te svymi.

Usek a rozmér ndstroje Oznaceni Obj. ¢islo | Mater. | Oznaceni Ob;j. ¢islo | Pocet Doporucené fezné podminky

bfit. dest. ac. sorta drzéku ac. zubll v(m/min) | h(mm) | s(mm/ot)
stranky stranky frézy

Frézoviani Cela, Celnf CNMM 70112480 | CWN | PCLNRK12 | 70508020 | 2 150 - 2-3 0,4-0,8

fréza 120404EN | str. 8/12 1125 str. 8/109 220

prumér 120

Hrubovan{ tvarové atd

dutiny, kruhova prumér

20

Tabulka 2 - Dopocitané hodnoty, budou se vkladat do CAM — systému. Levy sloupec se presné
shoduje s tabulkou 1. Otacky a minutovy posuv se pocitaji. Rezn4 rychlost a otd€kovy posuv je

z Tabulky 1.
Usek a rozmér néstroje Konkrétni fezné podminky (nepiste rozmezi)
v(m/min) n(ot/min) s(mm/ot) s(mm/min)
Frézovani Cela, Celni
fréza
pramér 120

Hrubovani tvarové
dutiny, kruhova pramér

20
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