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Pracovni list ¢. 1

Navrhnéte program pro ovladani automatizovaného pracovistg,
které se sklada ze dvou list. Lisy nemaji horni pfistup. Polotovar se do
nich vklada ze stran nebo zeptedu. Soucasti pracovisté je rovnéz
zasobnik polotovarii a kontejner na hotoveé vyrobky. Zasobnik a
kontejner je mozno umistit na vhodné misto. Poloha listi se nesmi ménit,
protoze jsou pevné ukotveny v podlaze. Program navrhnéte pro
automaticky rezim prace. Jedna se o postupove tvareni. Stroj 1 vykona
prvni operaci, str0j 2 druhou operaci. Pocate¢ni stav pod lisem jsou
vyrobky po provedeni uvedenych operaci, manipulétor se nachazi
Vv referen¢nim bodg¢.

Cinnost automatizovaného pracovisté:
1. hotovy vyrobek z lisu 2 pfesunout vyhazovac¢em nebo
manipulatorem do kontejneru

2. presunout manipulatorem polotovar z lisu 1 do lisu 2
3. ze zasobniku presunout manipulatorem polotovar do lisu 1
4. manipulator pfesunout do referen¢niho bodu
5. vylisovat polotovary obéma lisy najednou, tim je pracovni
cyklus u konce
Zadané hodnoty:

polotovar: plech 300x300 pozn.: 1ze uchopit jednou piisavkou

nejdilezité)si kritérium: produktivita prace
dalsi dilezité kritéria: cena, pracovni prostor
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Ukoly:

1. navrhnéte varianty uspotfadani pracovisté (kinematicke
schéma) minimalné dva praméty a ke schématiim zakreslete
moZn¢ pohyby mechanismi
vyberte vhodnou variantu pomoci hodnotove analyzy
. nakreslete podrobny prostorovy na¢rt minimalné dva priméty
vybrané varianty v€etn€ umisténi snimact a volby oznaceni
pohonil
nakreslete pneumatickeé schéma obvodu
nakreslete elektrické schéma obvodu
nakreslete hydraulické schéma obvodu
navrhnéte pracovni cyklus automatizovaného pracovisté
sestavte sekvencni fetézec
. navrhnéte program pro ovladani pracovisté pomoci PLC
10 aktivujte PLC a vyzkouSejte spravnost programu
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Pracovni list ¢. 2

Navrhnéte program pro ovladani automatizovaného pracovisté, které se
sklada ze dvou list. Lisy nemaji horni pristup. Polotovar se do nich
vklada ze stran nebo zeptedu. Soucasti pracovisté je rovnéz zasobnik
polotovaru a kontejner na hotové vyrobky. Zasobnik a kontejner je
mozno umistit na vhodné misto. Poloha lisii se nesmi ménit, protoze
jsou pevné ukotveny v podlaze. Program navrhnéte pro automaticky
reZim prace. Jedna se o postupové tvareni. Stroj 1 vykona prvni operaci,
stroj 2 druhou operaci. Poc¢atecni stav pod lisem jsou vyrobky po
provedeni uvedenych operaci, manipulator se nachazi v referen¢nim

bodg€.

Cinnost automatizovaného pracovisté:

1. hotovy vyrobek z lisu 2 pfesunout vyhazovacem nebo
manipulatorem do kontejneru
presunout manipulatorem polotovar z lisu 1 do lisu 2
ze zasobniku pfesunout manipulatorem polotovar do lisu 1
manipulator piesunout do referencniho bodu
vylisovat polotovary obéma lisy najednou, tim je pracovni
cyklus u konce

Wk

Zadané hodnoty:

polotovar: plech 300x300 pozn.: 1ze uchopit jednou piisavkou

nejdilezité)si kritérium: produktivita prace
dalsi dilezité kritéria: cena, pracovni prostor
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navrhnéte varianty uspotfadani pracovisté (kinematické
schéma) minimalné dva primcty a ke schématiim zakreslete
mozn¢ pohyby mechanismil

. vyberte vhodnou variantu pomoci hodnotove analyzy
. nakreslete podrobny prostorovy nacrt minimaln¢ dva primeéty

vybrané varianty véetn€ umisténi snimact a volby oznaceni
pohonil

nakreslete pneumatické schéma obvodu

nakreslete elektrické schéma obvodu

nakreslete hydraulické schéma obvodu

navrhnéte pracovni cyklus automatizovaného pracovisté
sestavte sekvencni fetézec

navrhnéte program pro ovladani pracovisté pomoci PLC

10. aktivujte PLC a vyzkousSejte spravnost programu
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Pracovni list ¢. 3

Navrhnéte program pro ovladani automatizovaného pracovisté, které se
sklada ze dvou list. Lisy nemaji horni pfistup. Polotovar se do nich
vklada ze stran nebo zeptedu. Soucasti pracovisté je rovnéz zasobnik
polotovaru a kontejner na hotové vyrobky. Zasobnik a kontejner je
mozno umistit na vhodné misto. Poloha lisii se nesmi ménit, protoze
jsou pevné ukotveny v podlaze. Program navrhnéte pro automaticky
reZim prace. Jedna se o postupove tvareni. Stroj 1 vykona prvni operaci,
stroj 2 druhou operaci. Poc¢atecni stav pod lisem jsou vyrobky po

provedeni uvedenych operaci, manipulator se nachazi v referen¢nim
bodgé.

Cinnost automatizovaného pracovisté:

1. hotovy vyrobek z lisu 2 pfesunout vyhazovacem nebo
manipulatorem do kontejneru
presunout manipulatorem polotovar z lisu 1 do lisu 2
ze zasobniku pfesunout manipulatorem polotovar do lisu 1
manipuldtor pfesunout do referencniho bodu
vylisovat polotovary obéma lisy najednou, tim je pracovni
cyklus u konce

gk wh

Zadané hodnoty:

polotovar: plech 300x300 pozn.: 1ze uchopit jednou piisavkou

nejdilezité)si kritérium: produktivita prace
dalsi diilezité kritéria: cena, pracovni prostor
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navrhnéte varianty uspotradani pracovisté (kinematicke
schéma) minimalné dva primcty a ke schématiim zakreslete
mozn¢ pohyby mechanismil

. vyberte vhodnou variantu pomoci hodnotove analyzy
. nakreslete podrobny prostorovy nacrt minimaln¢ dva priméty

vybrané varianty véetné umisténi snimact a volby oznaceni
pohonil

nakreslete pneumatické schéma obvodu

nakreslete elektrické schéma obvodu

nakreslete hydraulické schéma obvodu

navrhnéte pracovni cyklus automatizovaného pracovisté
sestavte sekvencni fetézec

navrhnéte program pro ovladani pracovisté pomoci PLC
aktivujte PLC a vyzkouSejte spravnost programu
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Pracovni list ¢. 4

Navrhnéte program pro ovladani automatizovaného pracovisté, které se
sklada ze dvou list. Lisy nemaji horni ptistup. Polotovar se do nich
vklada ze stran nebo zeptedu. Soucasti pracovisté je rovnéz zasobnik
polotovaru a kontejner na hotové vyrobky. Zasobnik a kontejner je
mozno umistit na vhodné misto. Poloha listi se nesmi ménit, protoze
jsou pevné ukotveny v podlaze. Program navrhnéte pro automaticky
reZim prace. Jedna se o postupove tvareni. Stroj 1 vykona prvni operaci,
stroj 2 druhou operaci. Poc¢atecni stav pod lisem jsou vyrobky po

provedeni uvedenych operaci, manipulator se nachazi v referen¢nim
bodgé.

Cinnost automatizovaného pracovisté:

1. hotovy vyrobek z lisu 2 pfesunout vyhazovacem nebo
manipulatorem do kontejneru
presunout manipulatorem polotovar z lisu 1 do lisu 2
ze zasobniku pfesunout manipulatorem polotovar do lisu 1
manipulator presunout do referen¢niho bodu
vylisovat polotovary obéma lisy najednou, tim je pracovni
cyklus u konce

gk wh

Zadané hodnoty:

polotovar: plech 300x300 pozn.: 1ze uchopit jednou piisavkou

nejdilezité)si kritérium: produktivita prace
dalsi dilezité kritéria: cena, pracovni prostor
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navrhnéte varianty uspotradani pracovisté (kinematicke
schéma) minimalné dva primcty a ke schématiim zakreslete
mozn¢ pohyby mechanismil

. vyberte vhodnou variantu pomoci hodnotove analyzy
. nakreslete podrobny prostorovy nacrt minimalné¢ dva priméty

vybrané varianty véetné umisténi snimact a volby oznaceni
pohonil

nakreslete pneumatické schéma obvodu

nakreslete elektrické schéma obvodu

nakreslete hydraulické schéma obvodu

navrhnéte pracovni cyklus automatizovaného pracovisté
sestavte sekvencni fetézec

navrhnéte program pro ovladani pracovisté pomoci PLC

10. aktivujte PLC a vyzkousejte spravnost programu
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Pracovni list ¢. 5

Navrhnéte program pro ovladani automatizovaného pracovistg,
které se sklada ze dvou list. Lisy nemaji horni ptistup. Polotovar se do
nich vklada ze stran nebo zeptedu. Soucasti pracoviste je rovnéz
zasobnik polotovarii a kontejner na hotoveé vyrobky. Zasobnik a
kontejner je mozno umistit na vhodné misto. Poloha listi se nesmi ménit,
protoZe jsou pevné ukotveny v podlaze. Program navrhnéte pro
automaticky rezim prace. Jedna se o postupove tvareni. Stroj 1 vykona
prvni operaci, str0j 2 druhou operaci. Pocate¢ni stav pod lisem jsou
vyrobky po provedeni uvedenych operaci, manipulator se nachazi
Vv referen¢nim bod¢.

Cinnost automatizovaného pracovisté:

1. hotovy vyrobek z lisu 2 pfesunout vyhazovacem nebo
manipulatorem do kontejneru
presunout manipulatorem polotovar z lisu 1 do lisu 2
ze zasobniku pfesunout manipulatorem polotovar do lisu 1
mManipulator ptesunout do referenc¢niho bodu
vylisovat polotovary obéma lisy najednou, tim je pracovni
cyklus u konce

Wk

Zadané hodnoty:

polotovar: plech 300x300 pozn.: 1ze uchopit jednou piisavkou

nejdilezité)si kritérium: produktivita prace
dalsi diilezita kritéria: cena, pracovni prostor
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10.

schéma) minimalné dva primcty a ke schématiim zakreslete
mozn¢ pohyby mechanismil

. vyberte vhodnou variantu pomoci hodnotove analyzy
. nakreslete podrobny prostorovy na¢rt minimaln¢ dva praméty

vybrané varianty véetn€ umisténi snimact a volby oznaceni
pohonil

nakreslete pneumatické schéma obvodu

nakreslete elektrické schéma obvodu

nakreslete hydraulické schéma obvodu

navrhnéte pracovni cyklus automatizovaného pracovisté
sestavte sekvencni fetézec

navrhnéte program pro ovladani pracovisté pomoci PLC
aktivujte PLC a vyzkouSejte spravnost programu

Ing. Dundr Miroslav DUM20 - strana 11 4. tijen 2012



el -.
* X 5 o°
* * o
. * ol .
evropsky RO

socialni , TERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani
fond v CR EVROPSKA UNIE DEZE A OVYCHOWY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

MINIS

Pracovni list ¢. 6

Navrhnéte program pro ovladani automatizovaného pracovisté, které se
sklada ze dvou list. Lisy nemaji horni pfistup. Polotovar se do nich
vklada ze stran nebo zeptedu. Soucasti pracovisté je rovnéz zasobnik
polotovaru a kontejner na hotoveé vyrobky. Zasobnik a kontejner je
mozno umistit na vhodné misto. Poloha lisii se nesmi ménit, protoze
jsou pevné ukotveny v podlaze. Program navrhnéte pro automaticky
reZim prace. Jedna se o postupové tvareni. Stroj 1 vykona prvni operaci,
stroj 2 druhou operaci. Poc¢atecni stav pod lisem jsou vyrobky po

provedeni uvedenych operaci, manipulator se nachazi v referen¢nim
bodgé.

Cinnost automatizovaného pracovisté:

1. hotovy vyrobek z lisu 2 pfesunout vyhazovac¢em nebo
manipulatorem do kontejneru
presunout manipulatorem polotovar z lisu 1 do lisu 2
ze zasobniku pfesunout manipulatorem polotovar do lisu 1
manipuldtor pfesunout do referencniho bodu
vylisovat polotovary obéma lisy najednou, tim je pracovni
cyklus u konce

gk wh

Zadané hodnoty:

polotovar: plech 300x300 pozn.: 1ze uchopit jednou piisavkou

nejdilezité)si kritérium: produktivita prace
dalsi diilezita kritéria: cena, pracovni prostor
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schéma) minimalné dva priméty a ke schématiim zakreslete
mozn¢ pohyby mechanismil

. vyberte vhodnou variantu pomoci hodnotove analyzy
. nakreslete podrobny prostorovy na¢rt minimaln¢ dva praméty

vybrané varianty véetn€ umisténi snimact a volby oznaceni
pohonil

nakreslete pneumatické schéma obvodu

nakreslete elektrické schéma obvodu

nakreslete hydraulické schéma obvodu

navrhnéte pracovni cyklus automatizovaného pracovisté
sestavte sekvencni fetézec

navrhnéte program pro ovladani pracovisté pomoci PLC
aktivujte PLC a vyzkouSejte spravnost programu
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Pracovni list ¢. 7

Navrhnéte program pro ovladani automatizovaného pracovistg,
Které¢ se sklada ze dvou list. Lisy nemaji horni pristup. Polotovar se do
nich vklada ze stran nebo zeptedu. Soucasti pracoviste je rovnéz
zasobnik polotovarii a kontejner na hotoveé vyrobky. Zasobnik a
kontejner je mozno umistit na vhodné misto. Poloha listi se nesmi ménit,
protoZe jsou pevné ukotveny v podlaze. Program navrhnéte pro
automaticky rezim prace. Jedna se o postupove tvareni. Stroj 1 vykona
prvni operaci, str0j 2 druhou operaci. Pocate¢ni stav pod lisem jsou
vyrobky po provedeni uvedenych operaci, manipulator se nachazi
Vv referen¢nim bod¢.

Cinnost automatizovaného pracovisté:

1. hotovy vyrobek z lisu 2 pfesunout vyhazovacem nebo
manipulatorem do kontejneru
presunout manipulatorem polotovar z lisu 1 do lisu 2
ze zasobniku pfesunout manipulatorem polotovar do lisu 1
manipulator piesunout do referenéniho bodu
vylisovat polotovary obéma lisy najednou, tim je pracovni
cyklus u konce

Wk

Zadané hodnoty:

polotovar: plech 300x300 pozn.: 1ze uchopit jednou piisavkou

nejdilezité)si kritérium: produktivita prace
dalsi dtlezita kritéria: cena, pracovni prostor
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. navrhnéte varianty uspotfadani pracovisté (kinematicke

schéma) minimalné dva primcty a ke schématiim zakreslete
mozn¢ pohyby mechanismil

. vyberte vhodnou variantu pomoci hodnotové analyzy
. nakreslete podrobny prostorovy na¢rt minimalné dva praméty

vybrané varianty véetné umisténi snimact a volby oznaceni
pohonil

nakreslete pneumatické schéma obvodu

nakreslete elektrické schéma obvodu

nakreslete hydraulické schéma obvodu

navrhnéte pracovni cyklus automatizovaného pracoviste
sestavte sekvencni fetézec

navrhnéte program pro ovladani pracovisté pomoci PLC
aktivujte PLC a vyzkouSejte spravnost programu
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Pracovni list €. 8

Navrhnéte program pro ovladani automatizovaného pracovisté, které se
sklada ze dvou list. Lisy nemaji horni pfistup. Polotovar se do nich
vklada ze stran nebo zeptedu. Soucasti pracovisté je rovnéz zasobnik
polotovaru a kontejner na hotoveé vyrobky. Zasobnik a kontejner je
mozno umistit na vhodné misto. Poloha lisii se nesmi ménit, protoze
jsou pevné ukotveny v podlaze. Program navrhnéte pro automaticky
reZim prace. Jedna se o postupové tvareni. Stroj 1 vykona prvni operaci,
stroj 2 druhou operaci. Poc¢atecni stav pod lisem jsou vyrobky po

provedeni uvedenych operaci, manipulator se nachazi v referen¢nim
bodgé.

Cinnost automatizovaného pracovisté:

1. hotovy vyrobek z lisu 2 pfesunout vyhazovac¢em nebo
manipulatorem do kontejneru
presunout manipulatorem polotovar z lisu 1 do lisu 2
ze zasobniku pfesunout manipulatorem polotovar do lisu 1
manipuldtor pfesunout do referencniho bodu
vylisovat polotovary obéma lisy najednou, tim je pracovni
cyklus u konce

gk wh

Zadané hodnoty:

polotovar: plech 300x300 pozn.: 1ze uchopit jednou piisavkou

nejdilezité)si kritérium: produktivita prace
dalsi dtlezita kritéria: cena, pracovni prostor
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L1 L2

navrhnéte varianty uspotradani pracovisté (kinematicke
schéma) minimalné dva primcty a ke schématiim zakreslete
mozn¢ pohyby mechanismil

vyberte vhodnou variantu pomoci hodnotové analyzy

. nakreslete podrobny prostorovy na¢rt minimaln¢ dva praméty

vybrané varianty véetné umisténi snimact a volby oznaceni
pohonil

nakreslete pneumatické schéma obvodu

nakreslete elektrické schéma obvodu

nakreslete hydraulické schéma obvodu

navrhnéte pracovni cyklus automatizovaného pracovisté
sestavte sekvencni fetézec

navrhnéte program pro ovladani pracovisté pomoci PLC

10. aktivujte PLC a vyzkousSejte spravnost programu
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Pracovni list ¢. 9

Navrhnéte program pro ovladani automatizovaného pracoviste,
které se sklada ze dvou list. Lisy nemaji horni ptistup. Polotovar se do
nich vklada ze stran nebo zeptedu. Soucasti pracovisté je rovnéz
zasobnik polotovarii a kontejner na hotoveé vyrobky. Zasobnik a
kontejner je mozno umistit na vhodné misto. Poloha listi se nesmi ménit,
protoZe jsou pevné ukotveny v podlaze. Program navrhnéte pro
automaticky rezim prace. Jedna se o postupove tvareni. Stroj 1 vykona
prvni operaci, str0j 2 druhou operaci. Pocate¢ni stav pod lisem jsou
vyrobky po provedeni uvedenych operaci, manipulator se nachazi
Vv referen¢nim bod¢.

Cinnost automatizovaného pracovisté:

1. hotovy vyrobek z lisu 2 pfesunout vyhazovac¢em nebo
manipulatorem do kontejneru
presunout manipulatorem polotovar z lisu 1 do lisu 2
ze zasobniku piesunout manipulatorem polotovar do lisu 1
manipuldtor pfesunout do referencniho bodu
vylisovat polotovary obéma lisy najednou, tim je pracovni
cyklus u konce

gk wh

Zadané hodnoty:

polotovar: plech 300x300 pozn.: 1ze uchopit jednou piisavkou

nejdilezité)si kritérium: produktivita prace
dalsi diilezita kritéria: cena, pracovni prostor
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. navrhnéte varianty uspotradani pracovisté (kinematicke

schéma) minimalné dva praméty a ke schématiim zakreslete
moZn¢ pohyby mechanismi

. vyberte vhodnou variantu pomoci hodnotové analyzy

nakreslete podrobny prostorovy nacrt minimalné dva priiméety
vybrané varianty véetn€ umisténi snimact a volby oznaceni
pohonil

nakreslete pneumatickeé schéma obvodu

nakreslete elektrické schéma obvodu

nakreslete hydraulické schéma obvodu

navrhnéte pracovni cyklus automatizovaného pracoviste
sestavte sekvencni fetézec

navrhnéte program pro ovladani pracovisté pomoci PLC
aktivujte PLC a vyzkouSejte spravnost programu
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Pracovni list ¢. 10

Navrhnéte program pro ovladani automatizovaného pracovisté,
které se sklada ze dvou list. Lisy nemaji horni ptistup. Polotovar se do
nich vklada ze stran nebo zeptedu. Soucasti pracovisté je rovnéz
zasobnik polotovarii a kontejner na hotoveé vyrobky. Zasobnik a
kontejner je mozno umistit na vhodné misto. Poloha listi se nesmi ménit,
protoZe jsou pevné ukotveny v podlaze. Program navrhnéte pro
automaticky rezim prace. Jedna se o postupove tvareni. Stroj 1 vykona
prvni operaci, str0j 2 druhou operaci. Pocate¢ni stav pod lisem jsou
vyrobky po provedeni uvedenych operaci, manipulétor se nachazi
Vv referen¢nim bod¢.

Cinnost automatizovaného pracovisté:

1. hotovy vyrobek z lisu 2 pfesunout vyhazovac¢em nebo
manipulatorem do kontejneru
presunout manipulatorem polotovar z lisu 1 do lisu 2
ze zasobniku pfesunout manipulatorem polotovar do lisu 1
manipuldtor pfesunout do referencniho bodu
vylisovat polotovary obéma lisy najednou, tim je pracovni
cyklus u konce

gk wh

Zadané hodnoty:

polotovar: plech 300x300 pozn.: 1ze uchopit jednou piisavkou

nejdilezité)si kritérium: produktivita prace
dalsi diilezita kritéria: cena, pracovni prostor
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10.

schéma) minimalné dva praméty a ke schématiim zakreslete
moZn¢ pohyby mechanismi

. Vyberte vhodnou variantu pomoci hodnotové analyzy
. nakreslete podrobny prostorovy na¢rt minimaln¢ dva praméty

vybrané varianty véetn€ umisténi snimact a volby oznaceni
pohonil

nakreslete pneumatickeé schéma obvodu

nakreslete elektrické schéma obvodu

nakreslete hydraulické schéma obvodu

navrhnéte pracovni cyklus automatizovaného pracoviste
sestavte sekvencni fetézec

navrhnéte program pro ovladani pracovisté pomoci PLC
aktivujte PLC a vyzkouSejte spravnost programu
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Pracovni list ¢. 11

Navrhnéte program pro ovladani automatizovaného pracoviste,
které se sklada ze dvou list. Lisy nemaji horni ptistup. Polotovar se do
nich vklada ze stran nebo zeptedu. Soucasti pracovisté je rovnéz
zasobnik polotovarii a kontejner na hotoveé vyrobky. Zasobnik a
kontejner je mozno umistit na vhodné misto. Poloha listi se nesmi ménit,
protoZe jsou pevné ukotveny v podlaze. Program navrhnéte pro
automaticky rezim prace. Jedna se o postupove tvareni. Stroj 1 vykona
prvni operaci, str0j 2 druhou operaci. Pocate¢ni stav pod lisem jsou
vyrobky po provedeni uvedenych operaci, manipulétor se nachazi
Vv referen¢nim bod¢.

Cinnost automatizovaného pracovisté:

1. hotovy vyrobek z lisu 2 pfesunout vyhazovac¢em nebo
manipulatorem do kontejneru
presunout manipulatorem polotovar z lisu 1 do lisu 2
ze zasobniku pfesunout manipulatorem polotovar do lisu 1
manipuldtor pfesunout do referencniho bodu
vylisovat polotovary obéma lisy najednou, tim je pracovni
cyklus u konce

gk wh

Zadané hodnoty:

polotovar: plech 300x300 pozn.: 1ze uchopit jednou piisavkou

nejdilezité)si kritérium: produktivita prace
dalsi diilezita kritéria: cena, pracovni prostor
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10.

schéma) minimalné dva primcty a ke schématiim zakreslete
mozn¢ pohyby mechanismil

. vyberte vhodnou variantu pomoci hodnotove analyzy
. nakreslete podrobny prostorovy na¢rt minimaln¢ dva praméty

vybrané varianty véetn€ umisténi snimact a volby oznaceni
pohonil

nakreslete pneumatické schéma obvodu

nakreslete elektrické schéma obvodu

nakreslete hydraulické schéma obvodu

navrhnéte pracovni cyklus automatizovaného pracoviste
sestavte sekvencni fetézec

navrhnéte program pro ovladani pracovisté pomoci PLC
aktivujte PLC a vyzkouSejte spravnost programu
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Pracovni list €. 12

Navrhnéte program pro ovladani automatizovaného pracoviste,
které se sklada ze dvou list. Lisy nemaji horni ptistup. Polotovar se do
nich vklada ze stran nebo zeptedu. Soucasti pracovisté je rovnéz
zasobnik polotovarii a kontejner na hotoveé vyrobky. Zasobnik a
kontejner je mozno umistit na vhodné misto. Poloha listi se nesmi ménit,
protoZe jsou pevné ukotveny v podlaze. Program navrhnéte pro
automaticky rezim prace. Jedna se o postupove tvareni. Stroj 1 vykona
prvni operaci, str0j 2 druhou operaci. Pocate¢ni stav pod lisem jsou
vyrobky po provedeni uvedenych operaci, manipulétor se nachazi
Vv referen¢nim bod¢.

Cinnost automatizovaného pracovisté:

1. hotovy vyrobek z lisu 2 pfesunout vyhazovac¢em nebo
manipulatorem do kontejneru
presunout manipulatorem polotovar z lisu 1 do lisu 2
ze zasobniku pfesunout manipulatorem polotovar do lisu 1
manipuldtor pfesunout do referencniho bodu
vylisovat polotovary obéma lisy najednou, tim je pracovni
cyklus u konce

gk wh

Zadané hodnoty:

polotovar: plech 300x300 pozn.: 1ze uchopit jednou piisavkou

vvvvv

dalsi diilezita kritéria: cena, pracovni prostor
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10.

schéma) minimalné dva primcty a ke schématiim zakreslete
mozn¢ pohyby mechanismi

. vyberte vhodnou variantu pomoci hodnotove analyzy
. nakreslete podrobny prostorovy na¢rt minimalné dva praméty

vybrané varianty véetné umisténi snimact a volby oznaceni
pohonil

nakreslete pneumatické schéma obvodu

nakreslete elektrické schéma obvodu

nakreslete hydraulické schéma obvodu

navrhnéte pracovni cyklus automatizovaného pracoviste
sestavte sekvencni fetézec

navrhnéte program pro ovladani pracovisté pomoci PLC
aktivujte PLC a vyzkouSejte spravnost programu
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Pracovni list ¢. 13

Navrhnéte program pro ovladani automatizovaného pracoviste,
které se sklada ze dvou list. Lisy nemaji horni ptistup. Polotovar se do
nich vklada ze stran nebo zeptedu. Soucasti pracoviste je rovnéz
zasobnik polotovarii a kontejner na hotoveé vyrobky. Zasobnik a
kontejner je mozno umistit na vhodné misto. Poloha listi se nesmi ménit,
protoZe jsou pevné ukotveny v podlaze. Program navrhnéte pro
automaticky rezim prace. Jedna se o postupove tvareni. Stroj 1 vykona
prvni operaci, stroj 2 druhou operaci. Po¢ate¢ni stav pod lisem jsou
vyrobky po provedeni uvedenych operaci, manipulétor se nachazi
Vv referen¢nim bod¢.

Cinnost automatizovaného pracovisté:
1. hotovy vyrobek z lisu 2 pfesunout vyhazovacem nebo
manipulatorem do kontejneru

2. presunout manipulatorem polotovar z lisu 1 do lisu 2
3. ze zasobniku pfesunout manipulatorem polotovar do lisu 1
4. manipulator pfesunout do referen¢niho bodu
5. vylisovat polotovary obéma lisy najednou, tim je pracovni
cyklus u konce
Zadané hodnoty:

polotovar: plech 300x300 pozn.: 1ze uchopit jednou piisavkou

nejdilezité)si kritérium: produktivita prace
dalsi diilezita kritéria: cena, pracovni prostor
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schéma) minimalné dva primcty a ke schématiim zakreslete
mozn¢ pohyby mechanismil

. vyberte vhodnou variantu pomoci hodnotove analyzy
. nakreslete podrobny prostorovy na¢rt minimalné dva praméty

vybrané varianty véetné umisténi snimact a volby oznaceni
pohonil

nakreslete pneumatické schéma obvodu

nakreslete elektrické schéma obvodu

nakreslete hydraulické schéma obvodu

navrhnéte pracovni cyklus automatizovaného pracoviste
sestavte sekvencni fetézec

navrhnéte program pro ovladani pracovisté pomoci PLC
aktivujte PLC a vyzkouSejte spravnost programu
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Pracovni list ¢. 14

Navrhnéte program pro ovladani automatizovaného pracoviste,
které se sklada ze dvou list. Lisy nemaji horni ptistup. Polotovar se do
nich vklada ze stran nebo zeptedu. Soucasti pracovisté je rovnéz
zasobnik polotovarii a kontejner na hotoveé vyrobky. Zasobnik a
kontejner je mozno umistit na vhodné misto. Poloha listi se nesmi ménit,
protoZe jsou pevné ukotveny v podlaze. Program navrhnéte pro
automaticky rezim prace. Jedna se o postupove tvareni. Stroj 1 vykona
prvni operaci, stroj 2 druhou operaci. Po¢ate¢ni stav pod lisem jsou
vyrobky po provedeni uvedenych operaci, manipulétor se nachazi
Vv referen¢nim bod¢.

Cinnost automatizovaného pracovisté:
1. hotovy vyrobek z lisu 2 pfesunout vyhazovac¢em nebo
manipulatorem do kontejneru

2. presunout manipulatorem polotovar z lisu 1 do lisu 2
3. ze zasobniku pfesunout manipulatorem polotovar do lisu 1
4. manipulator pfesunout do referencniho bodu
5. vylisovat polotovary obéma lisy najednou, tim je pracovni
cyklus u konce
Zadané hodnoty:

polotovar: plech 300x300 pozn.: Ize uchopit jednou ptisavkou

nejdilezité)si kritérium: produktivita prace
dalsi diilezita kritéria: cena, pracovni prostor
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navrhnéte varianty uspotradani pracovisté (kinematicke
schéma) minimalné dva primcéty a ke schématiim zakreslete
mozn¢ pohyby mechanismil

. vyberte vhodnou variantu pomoci hodnotove analyzy
. nakreslete podrobny prostorovy na¢rt minimalné dva praméty

vybrané varianty véetné umisténi snimact a volby oznaceni
pohonil

nakreslete pneumatické schéma obvodu

nakreslete elektrické schéma obvodu

nakreslete hydraulické schéma obvodu

navrhnéte pracovni cyklus automatizovaného pracoviste
sestavte sekvencni fetézec

navrhnéte program pro ovladani pracovisté pomoci PLC

10. aktivujte PLC a vyzkousSejte spravnost programu
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Pracovni list ¢. 15

Navrhnéte program pro ovladani automatizovaného pracovisté,
které se sklada ze dvou list. Lisy nemaji horni ptistup. Polotovar se do
nich vklada ze stran nebo zeptedu. Soucasti pracovisté je rovnéz
zasobnik polotovarii a kontejner na hotoveé vyrobky. Zasobnik a
kontejner je mozno umistit na vhodné misto. Poloha listi se nesmi ménit,
protoZe jsou pevné ukotveny v podlaze. Program navrhnéte pro
automaticky rezim prace. Jedna se o postupove tvareni. Stroj 1 vykona
prvni operaci, stroj 2 druhou operaci. Po¢ate¢ni stav pod lisem jsou
vyrobky po provedeni uvedenych operaci, manipulétor se nachazi
Vv referen¢nim bod¢.

Cinnost automatizovaného pracovisté:
1. hotovy vyrobek z lisu 2 pfesunout vyhazovac¢em nebo
manipulatorem do kontejneru

2. presunout manipulatorem polotovar z lisu 1 do lisu 2
3. ze zasobniku pfesunout manipulatorem polotovar do lisu 1
4. manipulator pfesunout do referencniho bodu
5. vylisovat polotovary obéma lisy najednou, tim je pracovni
cyklus u konce
Zadané hodnoty:

polotovar: plech 300x300 pozn.: Ize uchopit jednou ptisavkou

nejdilezité)si kritérium: produktivita prace
dalsi diilezita kritéria: cena, pracovni prostor
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schéma) minimalné dva primcty a ke schématiim zakreslete
mozn¢ pohyby mechanismil

. vyberte vhodnou variantu pomoci hodnotove analyzy
. nakreslete podrobny prostorovy na¢rt minimaln¢ dva praméty

vybrané varianty véetné umisténi snimact a volby oznaceni
pohonil

nakreslete pneumatické schéma obvodu

nakreslete elektrické schéma obvodu

nakreslete hydraulické schéma obvodu

navrhnéte pracovni cyklus automatizovaného pracoviste
sestavte sekvencni fetézec

navrhnéte program pro ovladani pracovisté pomoci PLC
aktivujte PLC a vyzkouSejte spravnost programu

Ing. Dundr Miroslav DUM20 - strana 31 4. tijen 2012



S - L ]
* * o
. B * .
evropsky NI
sociaini . MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani
v fond v CR EVROPSKA UNIE MLADEZE A OVYCHOWVY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

LITERATURA:

Branislav Lacko, Ladislav Maixner, Pavel Benes, Ladislav Smejkal:
Automatizace a automatizacni technika I.,Computer Press Praha , 2000

Zdenck Brydl, Rudolf Voracek, Lud¢k Kohout, Ladislav gmejkal :
Automatizace a automatizacni technika II.,Computer Press Praha , 2005

Chlebny: Automatizace a automatizacni technika III.,Computer Press
Praha , 2009

Karel Svoboda, Milo§ Lauer, FrantiSek Oplatek, Ladislav gmejkal:
Automatizace a automatiza¢ni technika IV.,Computer Press Praha , 2000

A.Marsik, M.Kubicik: Automatizace, SNTL Praha, 1980

Ladislav Smejkal: PLC a automatizace 1. a 2. dil, BEN Praha, 2008

Rizeni a regulace pro strojirenstvi a mechatroniku: Dietmar Schmid a
kol. , Europa-Sobotales Praha, 2005

Priimyslova elektronika a informacni technologie: Heinz Haberle a kol.,
Europa-Sobotales Praha, 2003

Ing. Dundr Miroslav DUM20 - strana 32 4. tijen 2012



